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1. DATE GENERALE

1.1 Denumirea fucrariior
nvesiitie - realizare Tmprejmuire pe zonele afectata de factort externi si inlocuire Tmprejmuire
hecarespunzétoars lat Nord si 8UD - Seoala profesionald speclald "lON TEODORESCU”, mun.
Slobaozia, jud. IALOMTA.

1.2 Ordonatorul principal de credite
Consiliul judetean IALOMITA

1.3 Autoritatea caonfractanta
Consiliul judetean IALOMITA, print Scoala profesionala speciala "ION TEQRORESCU® Slobozia

1.4 Amplasament
Str. Viilor, nr.61, mun Slobozia, jud. lalomita. Intrarea principal, folosita curent este spre aleea

Castaniior.

1.5 Beopul executddi lucrarilor

Beneficiarul doreste s& execute lucréri de refacere sau de realizare a Imprefmuirii incintei Scolii
profesionale speciale "ION TEODORESCU" din mun. Slobozia, intrucht nu mai corespunde din punct
de veders tehnic gi calitativ scopului pentru care acesta a fost realizat. Reahllitarea acestuia, prin
inlocuire sau refacere apare ca o necesitate urgentd, avand fn vedere necesitatea desfAsurarii Tn bune
condifii a activitaii specifice institutiei de ocrotire a copiilor si credrii unui cadru adecvat pentru
desfasurarea muncii angajatilor acestui licew, si mai ales pentru cregterea sigurantel Tn sistemul de
frv&iEmant.

La data de 01,10 2019 , sau identificat zone neconforme ale Tmprejmuiri si zone ,destul de
numeroase | in care sunt vizibile degradri ale acesteia ,ca urmare a fenamenelor atmosferice sia
factorilor umani . Printr-o analiza minutioas# a Tmprejmuirii existents pe toate laturile incintei | s-a
constatat ¢a acesta este degradati distrusa, lipseste sau nu ests sigura Tn mai multe locuri , are protiuni
care au ruginit si de asemenea ars =i unsie daficiente de execulie privitoare la standardele din data
canstruiri , mai ales n zonele mai putin vizibile { vezi in spatele sdlii de sport ).

Cele mentionate demonstreaza cd ¢ procedura de reparare a Tmprejmuiri nu este eficientd din
punct de vedere economic , nefiind durabild in timp si nu poate fi realizatd deparece multe din
elementele acesieia sunt vechi si newiilizabile | jar demaontarea acestora ar duce la impasibilitatea
folosirii ulterioare ( prin demontarga panouriior din placi prefabricate din beton exista riscul ca acestea <8

se spargs )

Prinvizualizare pe teren s-a constatat faptul ca o parte insermnaté a imprejrmuiri din panour
prafabricate din beton armat nrezintd degradari majore sau lipseste cu desavirsire |, iar pe latura de
SUD si pe latura EST | in unale portiuni , sau creat goluri de trecere prin gard ., pentru care ulterior  s-a
Incercat tra succes repararea lor . La fal , tot pe latura din Est existd o improvizatie a Tmprajmuirii , dupé
gardul terenului de sport |, instabild sf pariculoasd pentru elavii liceulu .

Urmare a celor constatate s-a luat decizia de a se reface In tolalitate Tmprejmuirea .cu scopul de
a proteja incinta institutisi .

1.6 Dascriare tehnica sl functionald & imprejmuirii

Imprejmuirea propusd se va realiza pe toate laturile incintei si va fi de 4(patru ) tipuri carg vor fi
descrise in prezentul caiet de sarcini . De asemenas ,conform normativului NPDE8 -2002 — Mormativ

I




privind projectarsa clddirilor privind cerinta de siguraté Tn exploatare | s-a prevazut ca indltimea
tmprejmuirii sa fie h = 1,85 m pentru 72 % din lungimes totald a acesteia si h = 4,00 ml pentru zona
terentdudl de sport | asigurdnd o securitate nommald  imprejmuirii , conform art. 2(E) 2.1.a — asigurarea
protectief utiizatorior | fmpotriva tentativelor de intruziune prin escatadrea garduriior de incinta.

Totodats acesta va fi prevazutad cu doudl pordi de acces pistonals ,situate pe latura SUD si latura
da Nord a garduiui, cit i cu o poarta e acces auto situata pe latura din Nord

1.6.1 Tipuri de imprejimuire propuse prin proiect

Se propun executarea urrnétoarslor tipuri de fmprefmuire
1. GARDcip1 - tatord Nord lungime 55,91 mi (fard porti de acces

2. GARD tip 2 - Iaturd Vest lungime 85,78 mi & laturd ST 33,58 m!
3. GARD tip 3 -Iatur3 Nord 24,25 ml si latard Est 35 ml -teren de sport
4. GARD tip 4 - jaturd Sud 124, 70 ml

Tehnaologia de exacutie conditile de calitate ,conditile de calitate si receptia , vor corespunda legii
10718985 actualizatd , precum si normativelor pentru constructii din betan si metal , Tn vigoare la data

01.10.2012
Principalefe categorif de luerari suat conform listei de cantittsti , acestea cuprinzand si cantit3ile

de lucrari aferente .
Totalitatea avizelor si acorduiilor necesare demarérii lucrérilor pe santier, intra in sarcing

beneficiarului .

Amenajaraa si organizarea santierului , delimitarea si amenajarea zonei de depozitare a diversalor
materiale ,amplasarea echipamentelor de munca prevazute de executant | si de subcontractorii
mentionati |a ofertare ,pantru realizarea lucrarilor proprii , sunt in responsahilitatea executantului .

Locatia depazitulli de materiale va fi indicatd de beneaficiar .

Executantul { constructorul} va asigura echipamentul de protectia necesar pentru personalul
exacutant din santier

Baneficiarul nu asigurd fortd de muncd pentru acest santier.

2. DATE TEHMICE ALE LUCRARI

2.1 Amplasameni Teren
Terenul care wrmeazd o fi imprejrauit ,se atld fo intravilanul mun. Slobozia |, pe str. Viiler ,nr.61

Slobozia |, jud. Talomita _
2.2 Gargctaristicile principale ale imprejmuirii

Lungime Inprejmuire

- Mord - 85,16 ml- - aleea Castanilor, Centrul de asistentd sociald Slohozia
- Sud - 120,70 ml - - DSNW

- st - 6858 ml- - Centrul de asistentd sociald Slobozia

-Vesl - 141 48 ml - - Scoala . N1 4 Slobozia , zona de garaje . cie,

- Regim de indltime al fmprejmuirii - h = 1,85m , h = 4.00 m

- Tip Imprejmuire - Tmprejmuire cu pancuri metalice din fier forjat sau plasd boduratd cu soclu
din betan anmat

- Portide acces - poarta de acces auto si poarta pietonala din panouri metalice fier forjat similare
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cul tipudl de gard Tn care se incadreaza

Cladirea licsului tehnnologic ION TEQDORESCU Slobezia este in prezent cladire cu destintia
de Tnvatdmant, elevii si profesorii desfsurdnd activitili specifice Lucrrile de realizars imprejmuire vor
fi fAcuta in doua etape {etapa | sietapa all-a) farad a afecta activitatea institutiei | chiar daca se vor
realiza concomitent cu procesul de Tnvatdmint .

2.3. Tipuri de Tmpreimuire realizate Tn etapa i

2.3.1 GARDtip 1 - laturd Nord lungime 55,91 m (fard poril de acces )

Pe laiura dinspre Nard | spre aleea Castanilor , unde existd acum intrares elevilor si a profesorilor

n mod curent , se va realiza un model de gard tip 1 i porti de acces auto si pietonal in aceiasi model .
Gardui tip 1 va avea un soclu din beton armat , ce va depésii cota terenuhi sistematizat cu 20 cm , stalpi
tin teava rectangutara 60 x 40 si un model din profile metalice — 15 tevi rectangulars 15x15 prinse cu
platbands 20x3 mm cu capetels alcdtuite din varfuri din figr fogat si un element decorativ in mijloc .
Toste acestea se vor industrializa sub forma unui panou si vor fi sudate intre stalpi la o distantd de 5 cm
de sadul din beten armat. Finisajul va i aplicat dupé Tncheierea lucrdrilor de sudare si polizare a
confectisi metalice sf va fi format dint-run strat de grund si daua straturi de vopsea culoare negru RAL
9005 . Inifial toate suprefetele metalice se vor curdta de ruging , degresa si desprafui .

Soclut din beton armat se va tencui cu un mortar de ciment si se va finisa cu o tengulala decorativa
culoare gri :

2.3.2 GARD tip 1 si GARD tip 4 - Porti de acces auto i pietonal

Pentru accasul In incinta Liceului tehnologic special ION TEQDORESCU s-au prevazut trei porti de
acces |, doul pe latura NORD dinspre alea Castanilor $i una spre diumul de acces pe latura SUD .

Pe latura din Nord va fi amplasat un ansablu de porti (plansa A08) alcatuit dintr-o poartd de acces
auto cu dim. 4000x 1850 mm si o poartd mica de acces pigtonal 1008x 1850 mm .Pe latura din SUD va
fi amplasats doar o poartd ds acces pietonal .

Poarta de acces auto se va amplasa conform planului de situatie si va avea stalpl de sustiners din
teavd rotundg @ 114,3 X 3,5 mm si rama din teavé rectengularg 40x40x3mm pentru fiecare poarta Tn
parte . Vor fi prevazuie cate trei balamale metalice 3 22 mm sudate de stalpii de sustinere 5i ds ramele
partilor .Pentru a preveni Th exploatare deformarile |, fiecare poartd va fi prevazuta cu un tirant metalic @
12 mm ,cul Tntinzator |

Stalpii de sustinere sa vor ancora prin bulozne de ancoraj @ 28 si placd de baza intr-o fundatie din
beton armat de 70 2 70 x 110 em . Totedatid dupa montajul acestora |, trebiug completat betonul
deasupra bulsanalor de ahcoraj canform plansesior anexate cU aceiasi ¢lasé de baten ca si fundatia
{C16/20).

Paarta de acces pistonal va fi cenfectionats dintr-o ramé din teava rectangulard 40x40=3 si un model
interior din teava rectangulard 20x2(0 x2 solidanzatd cu platbanda 20:x3mm . Canform planselor stalpii
metalici de sustinere vor fi din teava rotunda 9 114, 3x3,5mm |a fel ca cei de la portile mari , Tncastrati
fntr-o fundatte din beton armat C16/20 cu aceleasi dimensiuni { 70x70x110 em ) .Poarta de acces
pietonal va avea ditrel) balamale , maner metalic pe ambele parii, zavor metalic broascd o bila
prevazutd cu butuc yala .Pentru realizare | s& va cansulta plansa B05 i R0

2.3.3 GARD tip 4 laturd Sud - lungime 120, 70 mi ( etzpa i)

Paniru realizarea imprejmurii pe latura de Sud a incintai liceului tehnolagic special ION
TEODQRESCU datorits existentei fevii de gaze ce alimenteaza cu gaze naurale centrala termicé a
institutiel , s-a optat pentru infozulrea pancurilor de_gard din impletitura de sarma cv panouri de gard
din confectie metalicad confonm plangei AQY |

Acest tueru Implica pdstrarea stalpior existenti si a socluluf din beten armat si reconditionarea
acasiora. '

Panoul de gard se va confectiona confarm planselor din profect din teava rectangulard 15x15 cu
varfuri din fier forjat si se vor monta intre stélpii existententi . prinderea acestora de stilpi se va face cu




sudura .Pentru poarta micd se vor folos! totusi doi stalpi noi (teava rotundd & 89 % 3,2 mm ), care se var
monta Tn fundatii din betorn armat .Sclutia de fundare este identica cu cea falosita pe latura NORD

Sochul din beton armat se va cicapli unds are defecte de turnare . se va retencuii si se va finisa cu ©
tencuiald decorativa silliconico- silicaticd culoare gri 7045 granulatie 1,5mm , driscuits.

2.4. Tipuri de Tmprejmuire realizate in etapa Il

241 GARD tip 2 - laturd Vest lungime 85,78 ml si laturd EST 33,58 ml

Pe lafura de vest pe o lungime de 85,78 ml si pe latura de Est, In continuarea gardulul terenului de
sport, pe o fungime de 33,58 mi se va amplasa un gard tip 2 . Acesta se va amplasa pa aliniamentul din
cartea funclara |, si mai ales pe latura din Est 3e va retrasa |, cei existent nefind amplasat
necorespunzator . Pe cele doud laturi gardul va fi alcituit dintr-un soclu din beton armat 15 x 20em |
stélpi din teava rectangulara 60 x 40 mm si panourni din plasi borurald piastifiaté (culoare verde RAL
BO05 34,2 x 1700 x 2000 . .

Bupa ncheierea lucrdrilor de monlaj stilpi , acestia se vor vopsii in culnarsa verde RAL 8005 sau
similar plasei bordurats plastifiate . Soclul din beton armat va fi finisat cu o tencuialéd decorativa culaare
gri

O atenfie deosebitd se va asigura calitatii lucrarilor de montaj plasé borduratd | atatla procurerea
materialelor necesare pentru un montaj corect . Dupé debitarea stilpilor metalici, acestia se vor gaurii cu
un burghiu pantru metal & 9 mm pentru a monta ulterior suruburile tip T de sustinare a plasei bordurate |

2.4.2 GARD tin 3 - laturd Nord 24 25 n si laturd Est 35 ml  -teren de sport

Gardul tip il | aferent terenului de sport | 1l va delimita pe toate laturile pe acesta rezultand ir total o
lungime de {2425+ 35 )x 2 = 118,50 ml . El se va realiza inr-o etapd ulterioard a proiectului de
investitii si va fi din alc&tuit din 4 (patru ) plase borduratd zincata 4.2 x2000 x 2500 pe fizcare fraves de
2,5 m. Pentru sustinerea acestora se va realiza o structurd matalica din teava rectangulara 80x40 x4
mm , cu stélpl de colt din teava rotunds & 89 x 3,2 5i cu un sistem de contrvantuiri n panourile
marginale { pe teate laturile ) . Tnélfimea totald & gardului méasuratd de ka CTS vafide 4,00 m.

Plasa bordurat zincaté se va suda de stilpii de sustinere , l&sand la parte inferioard un spatiu de 5
cm pentru evaguarea apelor pluviale . Protectia anticoroziva a strusturii metalice se va asigura prin
vapsive cu un strat de grund si dous straturi de ernail sfchidic culoare negru RAL 9005 .

2.5. Instalatii necesars procesuiui de executie

Cladirite din incinia carea se Tmprejmuieste sunt bransate la utilitéti . Beneficiaru! va avea T
vedsre asigurarea energiel electrice si a apei , necesare desfasurdrii lucrului pe santier . Se va monta
un tablou de santier care este necesar pentru procesul de sudurd | Acestd lucrare va fi efectuatd de o
firma autarizatd (ANRE ) in condilille legii

3. CONDITI TEHNICE DE CALITATE Si EXECUTAREA LUCRARILOR

Prezentul caiet da sarcini cuprinde conditiile generale de calitate pe care trabuie 54 e
Indeplineascé lucrarile de constructii precum si verificérile ce trebuie efectuate pentru a se constata
daca aceste conditii au fost Indeplinite conform legli 10/1985 si normativelor C56-1985 , Np 089 — 2010,
Np 068 /2002 , NE 012/2 2010, C150/1599

3.1 Condilii de calitate impuse constructorului
Cenforr legii nr.10/1965 privind calitatea Tn constructii , todi factorii implicati trebuie 88 aplice un
sfstern propriu de conducere st asigurare a calit4tii prin care 4 se asigure o3 respecti tehnologiile de
executie . Constructorul este ohligat sa aibd un responsabil tehnic atestat cu executia , pentru lucrérile
spacificate in prezentul proiect .
Aceste obligatil privind calitatea trebuie s& conting referin cu privire la -
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- calitatea materialelor utilizate {matetiale si produss cu agrement tehnic pentri Roménia , Thsatlte
de certificate de conformitate }. Obligatoriu pe etichata materialelor trebuie 553 apard marcajul CE

- executarea lucrérilor numai cu tehnologii pantru care existd procedurii | cupringe n sistamul
propriu de asigurarea a calitatii

- efectuaraa tuturor verificgrilor prevézute n standarde si normative specifice pentru lucrarile sau
fazele de executie {verificar privind receptia materialslor | fise tehnlce de punere In operd , verificari

dupd fazele principale de executie , eic.)
- efectuarea de prabe siincercan pe materiale , conform frecvented stabilite de normele in vigoare

Controlui calitatii lucrarilor , Th timpul executiei sf la receptia la terminarea lucrariior, se face
conform prevederilor din normativul pentru verificarea si recaptia lucrarilor de constructii si instalatii
aferente , indicativ C58-85 , NE012/2-2010, C150-1098 , i HG 343 /2017 — modificarea Hy 27311994
privind aprabarea regulamentului de recepfie pentru constructii sf instalatii ai din procedurile proprii de

axecufie.

4 . EXECUTIA LUCRARILOR DE IMPREJMUIRE

4.1 Materiale si standarde de referinia

4.1.1 Materlale
Armaturi pentru beton BS00GC - SR 438=1:2012
Beton ' C 16/20 -  SREN 13501:2006/A1 - 2012
Otet lat : 5235JR - SR EN 100568 :2018
Otel rotund 8235JR - ER EN 10060 :2004
Tabla groasa S5275JR - SREN 10825-2 :2005
Teava rectangulara : S235JR - SR EN 16219-2: 200€
Teava rotunda pentru constructii S235JR SREN 10220 - 2003
Mortar de tencuialé M10T - SR EN 9%98-1:201¢

4.1.2 Lista standardeler §i normativelor

- NPG6S -2062 — Nommativ privind proiectarea clidilor civile din punct de vedere al cerintel de
sigirantd in cxploalare

PU-1/2013 — Cod de preicetare seismicdl —Partea T— Prevederi de profectare peniru clidind (cap.
10 Prevederi spuetlice componentelor nestructurale ale constructiilor)

r

ST 009 - 2011 Specificatic tchnicd privind produse din ofe! utifizate ca armiat © ceringe si eriterii
de performantd

~  NED 12/2-2070 - Normativ pentry producerea si executarca lucririlor din beton , beton armat si beton
precompnmat — Partea 2 Execularea lucririor din beton

- NP 112 -2014 - Normativ privind proiectarea kucririlor de fundatii

C150-99 - Normativ privind ecalitatea fmbéndrilor sudate din otel ale constructiilor civile indusiriale
si agricole

SR 438-1:2812 . Produsc de otel pentry armarca betomli. Partea 1 Otel beton laminat la cald .




Marci s5i conditii tchnice de calitate

- SR 200 + A1:2017  Beton.Specificatie, performentd, productic si conformitate

- SR EN 13510:2006/A1 - 2012 Beron Partea t.Specificatic,performentd, productis si
conformitate. Document de aplicare a SR EN 206-1

- SR EN 998 -1 - Speciticafie o mortatrelor pentru zidarie PARTEA 1 Mortare pentru tencuirg
exterioard si intertoar

STAS 500/1-8% — Otehuwi de nz general pentm coastractii - Condiii tchuee de calitate

SR EN 10219-1: 2089 — Profile cave deformate la rece pentru comstruclii, din olelurt de construetic
nealtate 51 e granulalie fnd, Partea I Conditil tehnice de livrage.

SR EN 1T0219-2: 2606 — Profile cave defonmate la rece pentin constructii, din oteluri de construefie
neliale $1 cu grunolatie find. Partca a 1T-a. Tolerante, dimensiuni gi caracteristicile profilului.

SR EN 10020-2003 - - Definiren i clasificarea mércilor de ofel.

- SR EN 10223-7: 20M3 - Sdnmd de otel si produse din sfirmd pentru fmprejmuiri. Parlsa a VII-a, Panourd
sudate din sdrmd de ofel pentru imprejmukd.

~ SR BN 18O 10512:2013 - Pinlile hexagonale normale cu autoblocars (ou inel nemetalic ) eu filet metric
cn pas fin. Clase de calitale 6.8,10 .

- SR EN ISG 13920: 2600 - Tolerante generale peniry construclii sudate,

- SR &N 5817: 2008 — Sudare, Tmbiniri sudws prin topire de otel, nichel, titan si aliajele acesiora (cu
exceptia sudarit cu fscical de electrond). Nivelord de calitate pentre imperfection,

- S5H EN 180 377: 2000 — Orel i produse din otel. Locul de prelevare g pregititea probelor si cpt wvedelor
pentru incercdr mecanice,

-SREN1011-1:2089 - Sudare.Recomandari pentru sudarea materialelor. Partea 1. Ghid general de sudarea
cu arc cleetric

- SR EN 25817: 1993 —imbingd sudale cu are electric.

= SR EN 20492 « ¥994 — Sudarea cu are electric eu clectrodul invelit. Sudarea cu are cleetrie in mediu
protector 51 sudare cu gaze prin topire.

« SR EN 13479:2017 — Materiale conswmabile pentru sudsare, Standurd general de produs pentru metale de
adaos i fluxyuri penfru sudarea prin topire a matcrialelor metalice.

- 3R EN 10058:2019 - Bare plate s1 platbenzi din otel laminat la cald pentru utilizéri generale Dimensimi
s1 tolerante la dimensiuni si la formd

- SR EN 19269+A1: 2014 — Produse plate laminate la rece din oteluri cu limita de curgere ridicatd penteu
finmare la rece. Condifil tehnice de livrare.

- SREN 102262003 — '|evi de ofel sudate g1 fard sudurd, Dimensiuni 50 mase liniare




SREN 12504-1:2005 - Tncercinf pe beton 1 in stincturi. Partea 1. Carole — prelovare, examinare gi
incerciiri [a compresiune,

SR EN 12504-2:2005 — Incerciiri pe beton in structuri. Partea a Il-a. Incorciiri nedistructive.
Determinarea numdrula de recyl,

SREN 13914-1:2006 — Proicciarca, prepararea si aplicarea tencuielilor inferioare i exterioarc. Pariea
1 tencuieli extenioare.

SREN 15048 -1 :2016 — Asambliri cu surubuari nepretensionate pentru structuri metalice. Partca 1,
Cerinte generale.

SR EN 10025~1:2008 — Produse Iaminate 1a cald, din ofeluri, pepttu constructii. Partea 1. Conditii
tehnice genarale de livrare.

SR EN 15183; 2007 — Produse i s1sleme pentru protectia §i repararca structarilor din beton. Metode de
cerciirl, Incorearca de evaluare a protectic Tmpolriva coroziunii,

SREN 151584:2007 - Produse ¢ sisteme pentru protectia si repararca structurilor din beton, Metode de
incerciri. Incercarsa de aderentd la beton prin forfecare a armiluni protejale (incercarea pri simulgere).

Legea nr. 10/1523 privind calitatea in constructii republicata 11sept.2013

1165 343/2017 — modificarea 116 nr.273/1994 privind aprobarea Regulamenmlui de receptic a lucrarilor
de comsiruclii si instalatii

Legea 30 /1596 Legea Protectial Muncii

4.2 Demelari si desfaceri a imprejmuirilor
DESCRIEREA LUGRARILOR

Desfacerea Imprejmuirilor vechi din panouni de plasd bordurats , din panouri de Tmpletiturd din

sirmé . ef¢. se va face manual , TArd afectarea stiipilor (in cazul Iaturii Sud } sau Tmpreuna cu stipii din
teava rotunda Tn celelalts cazuri . Acesta operaiiune presupune folosirea unor unalts elecirice de mina
(poiizoare Unghiulare | polizoare drapte , bonfaere foarfeci pentry metal ete. ) . Pentru spargere
fundathilor din beton a stalpilor se vor folosii ciocane pneumatice electrice sau termice precumsi unelie
de mana de tip clocane baroase etc. . Se va evita Tologirea utilajelor grele | sau demontarea acestor
tipuri de Tmprajmuire cu ajutorul buldoexcavatoarelor .

in prima etapa se va desface imprejmuirea de pe latura NORD si SUD , pentru a fi nlocuité cu
pancourile de gard tip | sifip 1V .

Tn atapa a Il -a se va demonta gardul din placi prefabricate din beton existent pe latura Vast sl
garcud din TImpletitura de plasa de s&rma existent pe latura Est aferent terenuiui de sport . Demontarea
panourilor prefabricate din beton se va face manual 5 va avea urmétoarea ordine : -desfaceres
matarilor cu mottar de pe stilpii prefabricati , demontarea panouritor din beton sitransportut acestora la
tocul de depozltare , spargeres fundatiilor din beton ale stalpilor H | demontarea stilpilar H din beton
armat

Tot in & doua etapd se vor desface si panaurile de gard aferent terenului de sport conform celor




descrise mat sus .Se va acorda o atentie mai mare faptului cé tribunele existente pe teren sunt sudate
de stalpii gardului existant. Desfacerea acestor suduri se va face cu flacira oxiacetilenic si este
cupringa Tn lista de cantititi - arfd. Tédierea cu facdra oxiacelilenicd a confactiifor metalics sudate .

ABATER!, TQLERANTE Sl VERIFICARILE ACESTORA
Mu este cazul

VERIFICARI N YVEDEREA RECEPTIE|

e va verifica starea terenulul de fundare dupa demontarea stfipilor Imprejmuirii . Daca este cazul
se va proceda la o racompactare cu mijloace mecanice {mai compactor cu motor termic) a fundutui
sapaturii . Se va prezenta starea terenului de fundare dirigintelui de santier si se va decide urmétoarea

stapé .

MASURATORI 51 DECONTARI

Lucrérile de demoiri si desfaceri se vor pldti de cétre beneficiar la Kg , la metru liniar sau in cazul
fundatiilor din beton lame .

e T

DESCRIEREA LUGRARILGR

Lucrarile de s8patura gi umplutura nu prezintd dificultati deossbite. Sapaturile pentry fundatiiie se
vor execlita Th gropi izolate , penrtu fundatiile stilpilor metalici si ,s&p&turi 1n santuri continue pentry socluri

Trasarea axslor gi @ conturului pe tersn se va executa cu teodolitul 51 cu panglica. Axels principais
gle Tmprejmuiril s& materializeaza pe teren cu ajutorul reperslor marcate pe tarusi din lemn sau metalici |
pe care totodatd se va imprima  si reperul de nivel . Reperul de nivel se va kia punctul cel mai inalt al
platiormei existente it partea de nord a incintei §f se va pastra la toate tipurlle de gard . Protejarea acestor
repere da aliniament si de nivel se va face de catre constructor pe tot parcursul excutief . Dupé trasarea
axagd imprejmuirli se va trece in continuarg la executarea sapaturilor dupé cum urmeaza :

» Gard tip | - fundatii pentru stilpi — sapaturd 40x40x80 cm izolata la 2,0m interax

. - soclu gard tip | - sdp&turd continué 15 x 30 cm pe toaté lungimea

» - porti acces - sépaturd fundatii izolate 70x70x100 ¢m (plansd RO5)
Gard tip | — fundatii pentru stilpi — sApaturd 40x40x80 cm izolatd la 2,0m interax

- soclu gard tip Il - sdpaturd continud 15 % 30 o pe toatd lungimea proieciatd
Gard tip [l - fundatii pentru stilpi $2 ~ sdpaturd 40x40x80 cm izolatd la 2,50m interax
fundatii pentru stilpi 51 — s&pé&tura 50x50x 100 om |a colturle imprejmuirii

Gard tip IV — se va pastra fundatia existents

* & & @

FROTECTIA LUCRARILCR IN PERICADA DE EXECUTIE

Pentru a nu se degrada fundul sapaturilor datorita ploilor sau depunetilor de deseuri, fundatia se
va execita intr-un timp cat mai scurt posibil de la executarsa sdpdturii respectiv (1-3 zilg). Se vor, maonta
stalpil metalici , se va arma unde este cazul {porti acces) si se va turna betonul astfel incat apeie de
precipitatie sa nu patrunda Tn greapa de fundatie . Pe timp friguros (sub 0°C } acest tip de lucrérl va i
aprit Dacd totusl acest lucru se intdmpld se va optil lucrarea si 8e va chema proiectantul pentru a stakiii
o solutie tehnica .

MU este permisa fundarea in teren vegetal . Dacd , dupé efectuarea sapaturii se cohstatd c& nu




este indepartat tot pAmiatul vegetal .se va continua sapétura piné la terenul bun de fundare iar diferenta
de cota se va completa cu piatra sparta concasata 0 — 40 mm .

PRESCRIPTII S| RECOMANDARI PENTRU EXECUTIA DE DETAL!U

Luergrite de sdpaturi se vor Theepe numai dupd materializarea pe teren a limitelor fncintei . Tn
cazyd Tn care n timpul executiei lucrarilor apar intdmplator retele de instalalii subterane neprevézute n
p?lieeclﬁle de specialitate se vor opri lucririle si se va chema proiectantul $i organele de exploatare a
retelelor. _

ABATER!, TOLERANTE 5i VERIFICARILE ACESTORA

Beneficiarul {dirigintele de santier ) Tmprauna cu executantul va semna un proces verbal de
trasare §i un proces verbal de receptle a sapaiuri

In principiu cota finald a sapaturii este cea prevazutd in proiect. Cobordrea cotsi de fundare
(cobordrea fundului sapaturii} sub cota de proiect se stabileste vizuat, cu ocazia receptiel naturii tererului
de fundare de catre diriginte si executant daca se constata ca terenul nu are caracterlsticile avute in

vedeare la proiectara.

DEFECTE ADMISE §l NEADM!SE
Mu este cazul

VERIFICARI IN VEDEREA RECERTIEI
Lucrarile de fundare vor fi ncepute numai dupad verificarea si receptionarea sipaturilor si dupa
trasarea elementelor geometrice a tuturor fundatillor respecténdu-se abaterile admise prevazute in ahexa
2.1 la normativul pentru verificarea luerdrilor de construci si instalatii (indicativ C56-85) st fn prezsntuf
proiect .Se va verffea fhdeplinirea cerintelor normativului C189-1988 Normativ privind executarsa
lucrariior de terasamentd penrtu realizarea fundatilor constructiilor civile si industriale

MASURATORI §! DECONTARI
Lucrarile da sapaturd manuzald se vor plit de céire bensficiar la mstru cub

45 e iPatie s und Rt s

DESCRIEREA LUCRARILOR

Lucrarile de cofraje nu presupun dificultati deosebite de execuiie, care 54 presupuna prevederi
suplimentare celor specificate in normativul NE 012-2-2010

La adopiarea matsrialului din care se va confectiona cofrajului si tipul de cofraj ce se va utiliza,
se va fine seama de tipul elementelor de executat, dz dimensiunile acestora si de tehnologia de
punere in aperd & betonului.

Cafrajele st sustinerile lor, vor fi astfel algatuite Tncat sa indeplineasca urmatoarele conditii:

* 58 asigure obtinerea formei gi dimensiunilor prevézute in profect;

»  safie stabile i rezistents sub actiunea Mearcérilor ce apar in procesul de executie;
+ sa fie alcatuite din elemente care a8 permitd un mare numar de refolosid;

+ sa fis previzute cu niesa de asamblare de inventar.

Pentru & reduce zderenta intre baton si cofrale acestea se ung ps fetels ce vln In cantact
£u batonyl. inainte de fiecare folosire, cu produse specials. agenti de decefrare. Anestea trebuie
& nuU pdteze betonul. sd nu deterioreze cofrajul, s& se aplice ugor gi sé-gi pastreze propristitile
heschimbate, in conditile ¢limaterice de executie ale lucririlor.

Depozitarea cofrajelor se va face astfel incét s& se evite deformarea si degradarea lor
(umezire, murddrive, putrezire, ruginire atc.). este interzisa depozitarea coirajelor direct pe p&mant
sall depozitarea altor materiale pe stivele de panouri de cofraje.

La montarea cofrajelor se va acorda o mare atentie sprijinirilor si legani cofrajului. este
interzisa legarea cofrajului de barele de arméaturi. Se vor utiliza tiranti, bare metalice sau buloane
corespunzitoare. Legaturile cofrajelor nu vor dsa géur nereguiate care s& necesite reparatii ale
suprafefei betonului si nu vor conduce la degradarea acestuia. Se recomands ca dupé indepditarea




cofrajului 8 nu ramand nici vn elsmant metalic ingiobat in beton la o distantd mai micd de 2.5 cm de
fata betonului. '

Sprijinirile cofrajelor vor fi astfel montate Tncit s8 nu permitd deplasén sau deformari ale
cofrajului Tn timpul turméni betonului.

La cofrajele stélpilor s& vor prevedea la partea infericard ferestre speciale pentru curdtire
frnainte de betonare gi [a intervale de maximum 2 m Tnaliime, ferestre pentru turnarea betonului, daca
betonul nu se taarna cu pompa sau bana cu furtun. In cazul paretilor, curaiirea suprafelsi de beton
vechi se va face Tnainte de inchiderea cofrajelor, dar se vor prevedsa gi ferestre care 23 parmita
verificares Tnainte de betonare a curdlirii suprafetei. La muchiile aparente ale elementelor se vor
pravedea gipcl care s& realizeze o tegire la 45 grade de aproximativ 3 cm.

Panourile de cofraj si celelalte piese de sustinere sau asambiare, trebuie s3 fie confactionate
cu ajutorul sabloanelor gi dispozitivelor, care sa asigure exactitatea dimensiunilor, formalor si pozitiilor
pieselor de asamblare sau de susiinere.

ABATERI, TOLERANTE %1 YERIFICARILE ACESTORA
Se vor respecta cele prevazute in normatival NE 012-2-2010

DEFECTE ADMISE S| NEADMISE
S5 vor respecta cele prevdzute in normativul NE 012-2-2010.

VERIFICARI IN VEDEREA RECEPTIEI

Se va verifica prin masurare directa dimensiunile cofrajului soclutui Thainte de turnarea betonului si
rdeplinirea tuturar conditfifor stipulate mai sus §f In normativii NEQ12-2/2010 . se va Intocmi proces
verbal de receptie

MASURATORI $| DECONTARI

Lucrarile de cofraje se vor plati de cétre benaficiar la metru pétrat .

4 WAl paRinT beiah
DESCRIEREA LUCRARILOR
Pentru 0 hund executie a lucrarilor ds armare a fundatiior si a soclului din beton armat al
Tmprejmuirii se vor respecta toate etapela prevazute in prezentul caiet de sarcini
1. Livrare, depozitare, manipuiare :
Liviarea otelului beton se face numai conform prevederilor in vigoare si insotitd de certificate de
gaiitate care vor cuprinde:
+ wvalorile proprietétilor mecanice rezultate din incercér;
» rezultateie ihdoiri |2 rece;
r rezultatele analizei chimice,
Livrarea otelului beton se face in legatur de bare sau colaci, masa minima a unui colac este de
40kg, iar masa maxima este de 500kg.
» colacii vor fi legati stréns in trei sau mai multe locuri:
* marcarea se va face prin etichetare — eticheta metalicd cu toate informatiile scrise s
- protejate Tmpotriva inteperiilar ;
. depozitarea ofelurilor pentru arméturi se va face astfel Tncat sa se evite:
a)conditiile care favorizeazd corodarea ofelutui;
b murdarirea acestora cu paméant sau alte materiale.

Executia lucrirfior de armare a hetonului
Curatirea si indreptarea barelor sunt operafii care trebuie efectuate Tnaintea tiiedi si fasondrii
acestara.




l.a curstire se va indaparia:

1. pamantul, urmels de ulei, vopsea sau alte impuritat;
2. rugina neaderentd care se dasprinde prin lovire cu ciocanul;
3. ruginag aderentd, prin frecare cu peria de sérmia

Dupa indepértarsa ruginii neaderente sau a rugini aderente, reducerea dimensivnilor sectiunii barsi

nu trebuie s& depéseascd abaterile limita la diametru prevdzule Tn NEQ12-2-2010 si anume:
+ pentru bare cu D <25mm abatere limitd de -0,5mm;
« pentru bare cut D> 25mm abatere limitd de -0.75mm.

Otelul beton livrat in colaci sau bare fhdoite, trebuie $a fie Tndreptat Inainte de a se proceda la taiers
gl fasonare, fard a se determra nsd profilul. La intinderea cu troliul, alungirea maxima nu va depasi
2mmdm.

N se admife ruperea hebvurilor 53U 3 proeminemelor in cursal operatiel de indreptars.

Fasonarea baielar, confectionarea i montarea carcaselor de arméturd se va face in stricta
cohformitate cu prevederile proiectului. Barels tdiate si fasonate vor fi depozitate in pachate etichetste, in
aga fel Tncat séd se evite ccmfruntarea lor si s8 se asigure pastrarea formel gi curdteniei in momentut
maontarii.

Armaturile se vor termina cu sau fard ciocuri. conform prevederilor ¢in profect. Tn cazul ammatudlor
netede, ciocul se indoaie la 180 cU raza intericard de min.2,5 d si pottiunea dreapta de la capét de 3 d.

Tn cazul arméaturilar cu profil periodic, ciocul se indoaie la 80, cu raza interioard de minimur 2,5 d
si poriunea dreapts de la capét de 7 d completate co pravederi suplimentare din STAS 10107/0-80,
cap.B.4, 8.5, 6.2, 6.5,

In cazul etrieralor care se Tndoaie dupd un unghi drept, cercul de Tndoire va fi de minimum 2 ¢ (d =
diametrul afrierului}.

Fasoharea ciocunlor si inceirea arméturilor se executa cu o migcare lanté, fara gocuni. La masinite
de indoit cu doua viteze, nu se admite curbarea barelor din ofeluri cu profil periodic la viteza mare a
maginii. Fasonarea gargior o digmetre mai mari de 25mm se face la cald.

Esie interrisd fasonores anmdiutios I3 tenipefatun sub 1070

Legarea arméturilor trebule efectuatd la Tncrucisarea barelor, prin legaturi cu s8rmé neagra sau prin
sudura electricd prin puncte.

Cang legarea se face cu s3rma, se var utiliza 2 fire de s&rma de 1...1,5mm diametru.

Retelele de armatur din soclul imprejmuirii vor avea legate fn mod obligatoriu doud rénduri de
inerucigari marginale, pe intreg conturul. Restul therucisarilor, din mijlocul retelelor, vor fi legate din 2 in 2
in ambele sensun (sah).

La grinzi si stalpi, vor fi legate toate incrucisdrile barelor armdturii cu colfurile eirienlor, sau ou
ciocurile agrafelor. Restui incrueigarilor acestor bare, cu portiurile drepte ale etrierilor pot fi legate numai
in gah {cel putin din 2 in 2).

Etrierii 3i agrafels montate de ammaturile longitudinale vor lega de reguld de toate barele
longitudinale cu care se incruciseaza.

Dacs este necesard sudura atunci controlul calitatii sudurilor se va face conform nermativulul G
28 — 18&3 sau conform preseriptiler mentionate in Normativul NE 012-2-2010

nnddirea barslor se face in confemmitate eu prevedsrile proiectuiui. in eazurile in care prin
proiect nu se indica locul §i modu! de Tnnadire a barelor, se vor respecta urmatoarele recull:

+ pozitia Innadirii se va stabili se va stabili diferit ps fiecare bara fogitudinala nefiind permisa
Mnidirea barealorin aceiasi sectivne . Alte innadiri nu sunt admise decét prin dispozitie de santier
{vor fi in zonelz cu cele mai reduse solizitari)

+ Pentru innidirile sudate este necesar obligatoriv acceptul proiectantului si respectarea cu
strictete a normativului C28 1983

Montarea armaturilor se poate face bard ia bard (bare flotante) sau sub forma de subansambluri
(carcase) realizate in atelicre centralizate sau organizate in apropierea obiectivului.

La terminarga maontarii armaturilor, datoritd importantei deosebite a calitétii execulisi acestora cét
gi a faptului ca dupd turnarea betonului ele nu mai pot fi verificate cu mijloace simple, acestea vor fi
abligatesiu receptionate, incheindu-se procese verbale de lucréri ascunse.
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Pentru a se putea face o comparatie cu cantitatea de armaturd prevazuta in devize, este necesar
5@ se {ind o evidenid a cansurnurilor pe obiect sau parti de obiects.

Meontarea barelor flotante se va utiliza la fundatii, si saclul gardului .

Executarsa lucrdrilar s& va face cu grijd pentru a nu introduce in cofraj padmant, murdarii sau alte
corpuri care ar dauna calitatii betonului.

La executarea fundatiilor, se va turna un sfrat de beton de egalizars si apoi se aséarzd barele
fagonate conform proiectuiud, legandu-se hire ele $i montand distantierii pentru asigurarea stratului de
acoperire cu baton.

Se introduc de asemenea mustiiile pentru stalpi sau piesele inglobate &n beton si se fixeaza de
armatura fundatiel.

Acaperirea cu beton in prezentul profect este de 3 cm |a soclu i de 5 om la fundatille armate ale
pariilor de acces

Executarea iucrarilor de armatud pe timp friguros

fn scopul continugrii activitdtii de constructii pe pericada de timp friguros {15 noiembrie - 15 martie}
proiectul de organizare va fi completat de catre executant cu 30 zile Inaintea tnceperil acestei peripade,
¢U masuri menite sa facd posibila aceastd continuare.

Tn afara mésurilor generale care se iau pe gantier, pentru lucrdrile de armaturd se vor avea in
vedere urmatcarele misun speciale:

«depozitarea armaturilor se va face de prefarinta in spatfile acanerite disponibile, iar in cazul
ca acestea nu existd, se vor proteja {cu pralate, folil}, astfel incat 53 se evite caderea zipezii sau
formarea ghatii pe suprafata barelor:

*barele pe suprafaia clrora s-a format gheatd, trebuie curdtate Thainte de prelucrara, prin
ciocanire cu ciocan de lemn, prin jet de apd fierbinte, aer caid sau abur. La fel sa procedeazd §i in
cazul armaturiior montate, dar numai cu putin timp Inaintea turndrii betonului, pentru a nu se forma
din nol gheata {pojghita) de ghesata. :

Este interzisd dezghetarea cu ajuiol flAcari, decarece prin afumarsa suprafetei oteluli se
micsoreazd adarenta |3 beton;,

rfasonarea armaturii se va face la ternperatur pozitive (peste 0°C), folosind, numai spatii
inchise si cu o temperatura intericaré de minim 10 C

*la fundafjile mprejmuirii montarea arméaturilor se va face numai cu putin timp Tnainte de
turnare, deoarece in cazul unei eventuals Tnghetdri, armatura ar impiedica operatiunea de
dezghstars a fundului sAapaturi;

*portiunile de armaturi care ramén afard din beton dupa turnarea acestuia, se vor izala cu
grija prin invelirea cu pasla mineraid, calfi etc. gi carton asfaltat, pantru a nu se produce Tnghetarea
betanului care adard la sle;

*in cazylin care sunt necesare suduri, acestea nu vor i executate la temperaturi sub -5 °C

*nu se admite sudarea in locuri neacoperite pe timp de ploaie, furtuna sau ninsoare;

-legaturile de bare, plase sau carcase care trebuie ridicate in vederea montarii, se vor curéta
de zapads sau gheat;

*cablurila {sufele} pentru ridicare vor fi de asemenea curatate de zapada sau gheata sf vor
fi verificate vizval daca sunt bune pentru & fi ufilizate f314 toroane sau sérme rupte. Legarea sarginii
se face aumai de cétre vameni instruiti in acest sens, iar comanda de ridicare se va da numai de
sefut formatiitor de lucru;

*pentru asigurarea bunei functionalitdti a utilajelor de dehitat-fasonat, actionate de motoare
electrice, se var lua masuri de protejare a motoarelor impotriva intemperiilor. Sa va verifica
consistenta unsoril in lagdre, se va sufla cu aer sub presiune la colector si bohinaj pentr eliminarea
prafului sau a umezelii.

Se recomandd ca prin proiectul de organizare amintit s& nu se programeze executarea lucrarilor
a caror protectie impotriva Tnghetului este dificild sau costisitoare .

Canditii de calitate, verificarea si recepila lucrérilor de armdturi

La terminarea montérii armaturii in fiecare element de constructie in care urmeazi a se turna beton,
trebuie efectuatd o verificare foarte minuticasa privind calitatea acestor iucrdri, decarece ele constituie
"LUCRAR! ASCUNSE", deci nu mai pot fi controlate ultetior cu mijloace simple.

Verificarife trebuie efectuste de cifre beneficior {dirfgintele de gantier), executant
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{responsabilisf telinic cu execulia . sef de santier ) si profectant gi trebuie 5§ se refere /g loate
aspecteln fucririi si anume: '
« numéarel, diametrul, pozitia barelor in diferite secfiuni transversale, caracteristice

glemantuili de structurd:
distanta dintre etrieri, diametrul acestora , corespondenta realizirii ciocurilor pentru

ancorajul Tn beton si modul lor de fixare. Se va verifica obligatoriv_pozitia inchiderilor
etrierilor . La elementele de tip , stilpi sau soclu etc fz care una dintre dimensiuni este cu
muit mai mare decit celelalte doud ,etrleril hu se vor inchide tofi pe acelas! bard . Ei se vor
fhchide alternant pe toate armaturile longitudinale |

ABATERI, TQLERANTE Sl VERIFICARILE ACESTORA
Se vor respecta cele prevazute in normativul NE 012-2-2010 | si ST 018- 2012 . se vor face
obligatoriu probe cerute de ST 018 pentru armatur

DEFECTE ADMISE S| NEADMISE
Se vor respeacta cele prevazute in nomativul NE 012-2-2010.

MASURATORI 51 DECONTARS

Lugrarile de fasonare si monta) a armaturilor din otel beton se vor deconta la kg

|

DESCGRIEREA LUCRARILOR

Dupd executarea s&paturilor si receptlonarea acestora , dar fnainte de tumarea betonului se vor
amplasa stalpii Tmprejmuirii (Tn afara de gard tip IV ,unde stalpii existenti se vor Thdrepta si 58 vor
realinia)

Stalp! metalicl pentru cele trei tipuri de gard se vor prelucra initiai {uzina) si se vor manta
hainte de maontarea arméturilor si turnarea hetonului in fundatii. Pentru portile de acces | conform
detaliflor din proiect , s& var monta Intai piesels Tnglobats in betan , iar dupé accea se vor monta stalpii

Penfru gardut tip Ili m,toti stalpi vor fi inainte uzinatf si se vor monta in fundalli
Atelieru! de confectii metalice ce uzineaza piesele metalice arz obligatia ca inainte de
inceperea uzlnarli sa verifice planuriie de executie. Se va da atenfie verificarii tipurilor |
dimansgiunilor si materialului din care sunt prevdzuli acestia in proiect . |h cazul constatarii unor
deficiente sau in vedersa usurarnii uzinarii {de exemplu alte forme ale rosturilor, imbinarilor sudate
precum si pozitia imbinarilar de uzina suplinrentare), ee va proceda dupa cum Uimeaza .

- peniru deficiente care nu afecteaza structura dmprejmuirii din punct de vedere al rezistentsi
sau montajului {neconcodanta unor cote,  etc.), uzina efectusaza modificarile respective,
comunitandu-le si proiectantului;

- pentry unele madificari care ar afecta structura din punct de vedere al rezistantel sau al
meontajuiui, comunica proiectantuluf propunerile de modificari pentru a-si da awvizul.

Orice modificare de proiect se face numai cu aprobarea prealabila, scrisa, 8 proiectantului.

Medificarile mai importante se introdug in planurile de executie de catre proiectant; pentru
unele modificari mici acestea sa pot face de uzina dupa ce primeste avizul proiectantului.

Date tehnice suplimentare proiect -

- categoria de executie A pentru toate elementele conform articolului 1.3. din STAS 767/0 - 88;
- clasa de executie conform SR EN 1090-2 +A1 12012 este EXC1;
- gradul de pregatire a suprafetelor este P1, conform tabel 22 al SR EN 1080-2:2008. Toate

suprafetele pe care trebule aplicate vopsele i produse conexe, trebuie pregatite astfel Thcat 58
fndeplineasca criteriile din EN |50 8501.




- pentru elemente ce fac parte din imbinari cu gurubun nepretensionate, dasa suprafegi de frecare
va fi A (conform tabel 18 al SR EN 1080-2:2008); aceastd cerintd se aplicd, de asemenea, fururilor
prevazute pentrit & compensa diferenteie provenite din tolerantele de exscutie;

- pentru elementele sudate nivelul de acceptare este "B+" - pentru defecte, conform SR EN 150

28172008 gi SR EN 1090-2:2008 (cap. 7.5}

- daca pe planurile de execuiie nu se spacificd grosimea cusaturilor de colf, aceasta se va
congidera 0.70xtmin, unde thin reprezintd grosimea minim4 a elementelor ce se Tmhina;

- tolerantele de grosime pentru produsele din otel trebuie 8 se incadeze in Clasa A (SR EN 1080-

2:2008};
- cerinta cu privire la starea suprafetei este clasa A2 pentru table gi plathenzi, conform cerinteloy

din EN 10163-2 si C1 pentru profile, conform cedntelor din EN 10163-2. Nu se acceptd imperfectiuni
precum figurile, exfalierile sau bavur. Starea suprafetei produselor constituente trebuie sé fie astfel incat
s& fie indeplinite cerintele relevante pentru gradul de pragétire cerut;

- ¢lasa de calilate cu privire Ja discontinuitati interinare, pentru Tmbindri in cruce sudate va fi S1

conform EN 10160,
- Momente de stragere a pifitefor buloanelor de ancoraj  M27 — M = 20 daNm

- Plulitele de montaj se vor stringe pana la refuz. .

Dupa verificarea proiectului si introducerea eventualelor rmodificar, atellerul de confecti
metalice intocmeste documentatia de executie care trebuie sa cuprinda :

a} Toate operatiile de uzinare pe care le necesita realizarea elemenlelor incepdnd de ta
debitare si terminand cu expediersa lor.

b} Tehnologia de debitare | sudare stc.

c} Procasul tehnologic de executie pentru fiecare stilp in parte | penfru toate tipurile de
fmprejmuiri care trebuie sa asigure imbinariior sudate cel putin aceleasi caracteristici macanice ca si
celg ale metalului de baza care se sudeaza, precum si clasele de calitate prevazute in proiect pantry
cusaturile sudate.

FProcesul tehnologic de executie pentru fiecare stilp trebuie sa cuprinda
- aproviziohare cU materiale marcilz si clasels de calitate ale oteluriior care s sudeaza;

-- debitarea si executarea fiecarui. reper conform detalilor de executie ;

- sudarea arméatuiilor pe stilpi si géurirea acestora pentru prinderea plasei bordurate (gard tip Il )
- polizarea tituror mushiilor care urmeaza raman vizibile pentru a indeparta riscul de acsidents
- marca, caracteristicile si calltatea materialelor de adaos : electrozi, sarme ate.

- modul 8i ordinea de asambtare a pieselor in subansambluri:

- procedeele de sudare si regimul de sudare;

- ordinsa de executie a cusaturitor sudate:;

- ordinea de aplicare a straturilor de sudura si numarul trecerilor;

- modul de prelucrare a cusaturilor sudate;

- tratarmentels termice daca se considera necesare;

- cfddinea de asamblare a subansamblelor;

Fentru piesele Tngiobate Tn beton este necasar stabilirea unui procedeu si regim de sudare de
catre ateliertl de confectii metalice . pe imbinari de proba . Acestea se considera corespunzatoare
numai daca rezuitatele analizelor metalografice reallzate conform tabel 5 din C 150-89 corespund
prevederilor din tabelul 8 al normativului respectiv.

Se va avea In vedere faptul ¢ buloanele de ancoraj ale portilor vor fi obligatoriu sudate de placa
de bazd , printr-un procedat) care 58 nu deformeze metalul

Constructorul va lua toate masurile necesare amplasarii conform detaliilor din proiectul de executie

a tuturor pleselor Tnglobate prevazute.
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La montarea pieselor Tnglobate, se vor laa masuri pentru fixarea lor astfel ncat sa se asigure
mentinersa poziffei corecte in tot timpul tumrii betonului. La montarea pieselor Tnglobate se var respecta
tolerantele prevazute in normels in vigoare dacd nu se prevede astfel in profectul de detaliu.

ABATERI, TOLERANTE S| VERIFICARILE AGESTORA

Verificarea stréngerii suruburilor se va face cu cheia dinamometrica . Pentru aceasta trebuie
prezentat certificat de etalonare emis de un labarator autorizat de metrologie

Toleranta la montajul vertical al sffipilor - + 1,00 mm

Toleranta la planeftatea placii de baza { poartd de acces pietonald si poartd pietonald ) dupa
betonarg -~ 1+ 1,00 mm

DEFECTE ADMISE $i NEADMISE
Nu se accepld deferts

MASURATORI 5| DECONTARI

Pentru piesels inglobate in beton si pantru stalpil metalic decontarea se va face la kg

DESCRIEREA LUCRARILOR

Dupa betonarea stllpilor metalici ai fmprejmuirii i dupa fntdrirea betanului { la 10 *C minim 7
zfla) , se poate trece la montarea plaselor bardurate . Se vor folosi plase bordurate de doud tipurl dupé
Cum umeaza :

1) Eentru gardul tip If - plasd bordurat plastifiatd RAL 6005 - 4.2x 1700 x 2000mm
2} Pentru gardul fip Il - plasd bardurats zincati - 42 x20600 x 2500 mm

Pantru gardul tip Il acestea se vor ancora fprinde ) de stilp cu suruburi tip T M8 si piulitele
aferente , iar pentru gardul tip Il , tindnd cont ¢4 se vor monta stla Tndltime . cu piese de montaj {conf
foto } cu surburi autoforante de 4,2 x35 mm cu gamiturd de cauciuc .

Pentru gardul tip il , gaurile din stalpul metalic vor i de 9 mm si vor fi 3 ps bucata stflp . Flasa
borduratd va fi montatd pand in soclu din beton |, neexistind o distanta ping la acesta .




ABATERI, TOLERANTE Si VERIFICARILE ACESTORA

 Plasa trebuie montata corect la aceiasi Tnéltime pe toata lungimea gardului . De asemenea nu se
admit plase neprinse pe stalp |, cu defecte de montaj (rupturi , desprinderi din sudurile de fabricatie ete.
) . Examinarea se va face vizual .

DEFECTE ADMISE 5] NEADMISE
Verificarea defectelor plasalor bordurate va fi in concordantd cu standardul de produs

SR EN 10223-7: 2013 —'Sérmé de ofel si produse din sdrma pentry imprejmuiri. Partea a Vll-a.
Panouri sudate din sarma de otel pentru Imprejmuiri.

KMASURATORI SI DECONTARI

i_uerérile de maontaj piasa bordurata se vor deconta la mp

e

: uriareE Betonulul Yodlisi fundali

Betonul se va praparg de preferinid in statii de hetoane centralizate.

Fiscare tip da baton va fi definit prin: clasd, grad de impermeabiiitate {dach este impus prin proiect),
iucrabilitate, precedate de simboluri ale destinatiei betonului {ffundatie , soclu , element etc.).

In stare proaspatd, betoanele vor Tndeplini 1z locul de punere in lucrare, urmétoarele conditii:

LUCRARILITATEA
» L3-betoans in fundatii
TEMPERATURA
. temperatura minim& va fi de +7 grade
. temperatura maxima va fi de:

= 25 grade C, betoane din fundati si suprastructuri
» 3l grade C, hetoane de egaiizare si compietare,

Executantul va stabili-{indnd seama de conditiile de temperatura ale mediului si de fluxul tehnologic
de preparars si transport-caracteristicile de lucrabilitate gi temperatura la fatbwica de betoane, astfel incat
sd se asigure respectarea condiiilor impuse betoanelor la locul de turnare.

Compozitia betonului se va stabili conform normativalui NE 012-2/ 2010

Fabrica de hetnane trebuie 53 fie atestatd, conform normativaiui NE 012-1/2010. Executantul este
obligat 53 ia toate mésurile peniru realizarea conditilor necesare acestui scop.

Dozarea materialelor componente ale betonului se va face gravimetric, admitandu-se urmatoarele
abateri:

« ciment £2%

« agregate +3% « apat+T %

Se va verifica ce! pulin de doua ori pe saptamana si on de cite ori se considerz necesar,
functionarea corecté a mijloacelor de dozare, folesindu-ze greutatii etalonate de cel putin pana la 200 kg
(de exemplu § greutdti a 25 kg fiecare}.

Este interzisa prepararea betonului in instalatile care nu asigurd regpactarea abaterilor pravazute
in NE 012-2-2010

Compozitia de beton adaptata, va fi corectatd in ceea ce priveste cantitatea de apa (In funciie de
umiditatea agregatelar) si proporiile dintre diferitele sorturi (Tn functie de granulozitatea acestora), astfel
fncat s4 fie respectat rapartul maxim A/C 3i domeniul de granulozitate total prescris. .

Ordinea de introducere a materialslor componente in betonierd va fi urmatoarea: agregateie,
cimentul, apa, eventual HMS [daca se utikzeazi).

Curata de malaxare a unai zarje va fi de minim 15 minuta,

Executantul va stabili caracteristicile betonulul proaspdt la preparare, cu Un ecart care g4 find seama
de evolufia acestora in funciie de durata de transport, timpul de agteptare §i condifiile de medlu, astfet
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incatla punerea in lucrare 53 fie Indeplinite conditiile previzute in - NE 012-2-2010

In pericadele de timp friguros, executantul trebuie s ia toate maswrile netesare prepararii befonului
peste tempearatura minima prevazuta.

Aceste masuri vor include: Tndepérarea ghetii si a bulgdrilor de agregate Tnghetats, acoperirea
agragatelor cu prelate si fncalzirea lor cu abur sau aer circuland prin registre de fevi, utilizarea apei calde
etc. Agregatele nu vor fi Tnealzite la temperatun mai mari de 80 grads C.

Dacd fa prepararea betoanelor se Uiilizeaza apd calda, cu femparatura mai mare de 40 grade C. se
va evita comtactul direct af ajrel cu cimentul. In acest caz se va amesteca mai Intéi apa cy agregatele
sf nurmal dupd ce temperatura amestecuful & cobardt sub 40 grade C se va addugs si cimentul.

In pericadele de timp céldures, exacutantul va lua toate mésurile necesare producerii betonului sub
temperatura maxima admisé.. Aceaste masuri vor cuprinde: stropirea depozitelar de agregate cu apa rece,
protectia depozitelor de agregate cu apé rece, protectia depozitelor de agregate si a rezervoarelor de apa
impaotriva actiunii directe a razelor de soare si a vanturilor calde gi uscate, folosirea apei reci ja prepararea
betoanelor, sau infocuirea unei par} din apa de amestecare cu gheatd, ricirea cimentului, betonarea in
orele cu temperatud mai scézute ale zilef sau noaptea.

TRANSPORTUL BETONULUI
Transportul betonului de |a fabrica de betoane, la locul de punere in lucrare se va face cu
autoagitatoare , autobetoniere . Transportul local al betonului se va face cu roaba  tombgroane pompe
de heton, bene, igheaburi etc. Fiecare transport de beton ( cu autobetoniera) va ff Tnsclit de un bon de
transpott, in care vor fi mantionate cel putin urmatoarele data:
- nurmidral honuldi | data intecmirii i numels celui care a Intocmit
- Statia de befoane |a care s-a preparat betonul
- tipul ds beton { marca . clasi ) si volumul
- tipul de ciment folosit
- lucrabilitatea betonului
- nr. probei
- destinatia betonului
- ora plecarii din statis
- ora soskii in santier
- ora Inceperii si temminarii descércarii
Datels refertoare la fabrica de betoane vor fi completate de saful fabricii, iar datele din sanfier vor fi
cornpletate de conducétorul lucrérii.
Bonui ds fransport se va Intocmi in dublu exemplar; un exemplar va rémane in santier . iar celilalt
se va intoarca la fabrica de betoane.
Durata de transport, care se considerd din mamentul Tnceperii incéredini mijlocului da transport, nu
va dephsi:
+ 45 minute cand temperatura mediului este mai mare de 30 grade C;
+ B0 minute cand ternperatura meadiului este cupringd intra 15-30 grade C;
« 80 minute cand temperatura mediului este mai mica de 15 grade C.

Executantul va lua toate masurile pentru ca in fimpul transportulul $& nu se altereze calitates
betonului (pierderi de lapte de ciment sau segregéri in cazul transportului , adaugiri de apd tn
autohetoniere sau auto pompe Tn cazul transportulu betonului cu acestea).

Executantul va asigura transportul batonuiui in bune conditiuni in timpul executarii lucrérilor pe timp
frigurcs sau calduros, luand masurile corespunzétoare de protectie in scopul conservirii caracteristicilor
hetonului proaspat.

Cantrolul calitatii betonului proaspat, a betonului tntdrk, interpretaresa rezultatelor se va face conform
normativilui NE 012-2-2010 .
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EXECUTIA LUCRARILOR DE BETONARE

DESCRIEREA LUCRARILOR
Lucrarile de befonare se vor executa respectand plangels de executie si indicatiile date in descriersa
generald a lucrérilor pe obiecte,

BEETOMAREA DIFERITELOR ELEMENTE SI PARTI DIN CONSTRICTII

Betonarea fundatiilor si & soclului Tmprejmuirii

al La executarea fundatiilor de beton si beton armat se vor respecta i prevederile din
iormativul NE 012-2/2010

b} La executarea fundatiilor vor fi avute in vedere urmétoarele:

+ Materialele intrebuintate trebufe sa corespundi indicatilor din proiect si prescriptiilor din
standardele * 5t normele de fabricatie in vigoare: '

= Executia fundatiilor nu poate s& Tnceapd dacd nu s-a facut in prealabil controlul sdpaturii de
fundatie.

* Fundatia se va executa, pe cat posibil, f4ra Tntrerupere pe distania dintre doud rosturi de tasare,
in cazul chnd aceasta conditie nu a putut fi respectatd se va proceda conform prevederilor de la "Rosturi
de lucru®, avandu-se in vedere i urmatoarale:

- durata maxima admisd a Tntreruperii de betonare, pentru care nu se vor lua masuri speciaie
la reluarea betondrii, va fi intre 1.5 si 2 ore, functie de tipurile de ciment folosite {cu sau T4rd
adagsuri);

- Tneazul in care rostul de lucru din fundatie nu poate fT gvitat, acesta se va realiza vertical,
Ja o distanta de 1.00m de marginea stalpuili matalic al imprejmuirii

- suprafata rostului de lucru va i perpendiculard pe axa fundaliel sicanatd sau verticald pe
toatd Tnaltimea; turnarea benzilor de fundaiie se va face in straturi orizontale de 30-50cm, lar
suprapunarea stratului urméater suparior de

batoane se va face obligatoru inainte de theeperea prizei cimentului din stratul infericr;

- nu se admit rosturi de tumare Tnelinate la fundatii, cuzineti,etc. betonarea si vibrarea facindu-
ge fard infrerupers;

- nu sg admit rosturl de fucru in fundatiife izolate sau sub zoneole cu concentréri maxime de
efortury; -

- la constricliile in care fundatiile sunt executate longitudinal, se va urmdri ca fiecare banda de
fundatie in parte 53 fie turneta t8ra intrerupere, trecerea la banda urmitoare facindu-se dupd ce
turnarsa benzii precedents a fost terminat;

- reiuarsa turndrii se va face dupa pregétirsa suprafelelor rosturilor;

- guprafaia rostului de lucru trebuie s& fie bine curé;atﬁ si spalata abundent cu apd, imadiat
nainte de turnarea betonului proaspat;

- in cazul intraruperilor cu durate mai mari, tratarea suprafetelor batonufui intarit va fi: udarea
fndelungatd (8-10 ore) Tnainte de Inceperea betondrii; curdtirea cu peria de sarma, jet de aer ete.

« Pentru a se asigura conditii favorabile de intarire 5i a se reduce deformatiile de contraclii, se va

mentine umiditatea betonului in primele zile dupa turnare, protejand suprafetele likers prin:

- acoperirea cu materiale de protectie (prelate, ragojini etc);

- - stropirea periodica cu apd, care va Tncepe dupd 2 pand la 12 ore de la turnara, in funclie de
tipul cimentubui utilizat si temperatiura mediului. Temperatura minimé 1a care 2e va proceda la strapire
va fi +5°C.

* Executarea rosturilor de tasare se va trata ca ¢ lucrare ascunsd si se va receptiona de cétre

reprezentantul beneficiarulul, in timpuf execuiisi sale, Tncheindu-se un proces verbal de lucrdri ascunss.

Rostul de tasare se va face Tnir-uni plan perpendicular pe talpa fundatiei, iar la{imea sa pentru
constructii fundate pa tarenuri obignuite, va fi de minimum 3em pentiu canstructite fundate pe terenuri

dificile, latimea rostului se va lua potrivit prescriptilor pentru fundare pe astfel de terenuri.
Astuparea pottiunilor de s&p&turd rAmase in afara fundatilor se va realiza potrivit cu prevederlle cap
"umpluturi de pamant sau se va cere solutie ing.de rexistenta
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- Tnaintea turnérii soclulilor , se vor verifica toate armaturile din punct de vederg al numadnilui de
hare, al pozitiel, formei, diametrului, lungimii, distantelor etc. precum si a mésurilor pantru mentinerea
verficaltati mustatilor pentru peretii subsolului. Se verificd, de asemenea, cofrajele in privinta
corespondeniei ca pozitie i dimensiuni cu proiectul, dacd au fost curitate §i corect pregatits, precum si
dimensiunile stratului de acoperire, a cirui grosime minima va fi;

-+ pentru fundatif cu strat de egalizare, la anmaturile de la fata inferioara:
35mm;
- pentru fatele fundatillor in contact cu pdméantul: 45mimy;

- abaterile limita pentru dimensiunile stratului de acopsrire sunt de £5 mrm.

Rezultatele verificlrilor, atat pentru armatur, c&t i pentru cofraje, vor fi consemnate in proceseie
verbale de lucrdri ascunse, incheiate intre beneficiar si executant,

« in ¢cazul in care elementsie de beton simplu sau beton armat sunt expuse la umiditate, se vor
respecta prevederile din proiect si din Normativul NE 012-2-2010 privind mérclle minime de betan, dozajul
de ¢iment gi raportul apa - ciment pentru asigurarea gradului de impermeabilitate impus.

* in cazul in care elementele de beton simplu sau beton armat sunt in contact cu ape naturale
agrasive, se vor respecta prevederile din proiect si din Normativul NE 012-2/2010 | privind marcile de
beton, dozajul de ciment, raportul apa - ¢iment, & tipubui de ciment, precum si a stratului minim de beton
tle acoperire a armaturiior, pentru asigurarea gradului de impermaabilitate impus.

+ Cand betonul se toarnd in sapaturt cu peretii nesprijiniti, acesta va umple bine tot 1.nrcnlumul dinfre
persti. Dacd unele prabusin sau golur in teren sunt prea mari, precum $f in cazul sépaturilor adanci
taluzate sau sprifinite, s vor utiliza cofraje, findnd seama & umplutura ulterioard cu pamant s se facd
Lgor si 88 peimitd cormpactarea Jui.

Betonarea soclulifor , trebuie & se facd cu respectarea prevederilor din NE 012-2-2010 precum si
a urmatoarglor requih:

~nélfimea de cidere ltberd a betanului pand la fate superdoara a cofrajului, a ferestreior de

betonare sau a felei supericare a elementului ce se toarnd nu va depési 1 m;

» betonarea se va face fard intrerupere, chiar gi atunci cand turnarea se face prin ferestre
laterale;

-iurnarea se va face in straturi arizontale de 30...40cm Mallime; acoperirea cu un strat neu
trebuie 53 se faca inaintea fneeperii prizei cimentului din betonul stratului inferior,

PIESE METALICE INGLOBATE

Executantul va lua toate masurile necesare amplasérii conform detalnlur din proiectul de executie
4 tuturor pieselar inglobale prevézute.

L& montarea pieselor inglobate, se vor fua masuri pentru fixarea lor astfel Tncat 4 se asigure
merntinsrea pozitiel coracte in tot timpul turndrii betonului. La montarea pieselor inglobate se vor respecta
tolerantele prevazute in normele in vigoare daca nu se prevede astfal in proiectul de detaiit.

RECOMANDAR| PENTRU EXECUTIA DE DETALIU

Executantii vor verifica calitatea materialelor, elementelor de constructii, fundatiilor, soclulilor ste.
pe fntreg parcursul realizarii lucrérilor, intocmind procese verbale pentry lucrdn ascunse,

Se vor folosi numai materfalele, semifabricate le, care corespund proiectelor si narmelor tehnice

in vigogre.
Batonarea elementelor de constructii se va face numai sub supravegherea sefului de sanhar al
lucrarii, care va consemna mersul luerérilor in condica betoanelor.

Se vor evita, pe cat posibil, resturile de lucru organizandu-se executia astfel Incat betonarea sa se
faca fard intrerupere pe Intreg nivelul respectiv, pana la rost . Cand rosturile de lucru nu pot fi evitate
ele vor fi prevazute in conformitate cu normativul NE 012-2-2010 si se vor stabili printr-un document
sciis semnat de constretor (RTE ) dirfginte de santier si proiectantul de specialitate . Rosturile de
lucru s vor buciarda { de preferat cu buciardd mecanici montatd pe rotopercutor) , se vor uda
abundent si se vor trata cu lapte de ciment Thaintea continudrii turndrii.

In tot timpul turndrii betonuiui se va supraveghea comportarea si mentineraa in pazitia initiald &

sustinerilor cofrajelor i amaturilor i se vor lua masuri operative de remediere a oriciror deficiente
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constatats, sventual intrerupand hetonarea penfru o pericada scurtd de timp ( maxim 20 minute ).
Decafrarea elementelor de beton se va face numai atunci ¢ind rezistenta betonului a ating,
fata de marca, proceniele stabilite prin proiectele de detaliv, sau la termenele prevazute in

nemativul NE 012-2-2010 .

Dupé decofrarea oricdrei parfi de constructie se va proceda la o examinare amanuntita a
tuturor elsmentelor de rezistentd ale structurii, incheindu-se procesul verbal de aspectul betonului

dupd decofrare .

Sa interzice executantului {constructorului ) sa procedeze la executarea de lucrdri care sa

inglebeze sau s3 gscunda defecte ale structurilor de rezisterts, sau care s& Tmpiadice accesul i

repararea coractd a acestora conform solutiilor ce se vor da de proigctant,

Betonarea slementelor se va face pe baza proiectelor de executie, a profectslor tehnologice
elaborate de antreprenorul general sau constructar conform manualutui de calitate al acestuia , i a
prevederilor prezentului caiet de sarcini. Daca se Intocmeste un proiect tehnologic de betonarea acesta
va fi vizat obfigatoritt de proiectantul de specialitate

inainte de a incepe beturarea oricarui slement. se vor veriflca:

+ cotele de nivel gi starea de suratenie a suprafetei betonului turnat In faza antericars;

» corespondenta cotelor cofrajelor atat in plan cét si ca nivel cu cele din proiect, vetticalitatea
cofrajelor, existenta masurilar pentru meniinersa formei, asigurarea stangsitafii precum si pentru
fixarea cofrgjelor de alemeants de susiiners;

+ rezistenta si stabiiitatea elementeior de sustinere, corecta rezemare si fixare a sustinerilor,
existenta penelor sau a altor dispozitive de dacofrare etn ;

+ dispozijia corectd a armaturilor i caorespondsnia diametrelor si numérului cu cele din prmect
solidarizarea armaturlor intre sle, existenta in numar suficient a distantierslor etc.;

« nstalarea conform proisctului §i fixarea pieseler metalice tngiohate in baton, a bulcanslar de
ahcorare gi a gelor ¢e servess pentry crearea diferlteior goluri;

+ funciionarga corectd a mijloacelor de preparare, fransport § punere in operd g betanului,
precum §i g celor de rezerva;

« asigurarea condifilor tehnico-crganizatorice pe toats fazele procesului de preparare, transport,
punere in operd si tratare uhericara a betonului, astfel Tncat sa fie respectate toate prevederile
referitoare la beton gl betonare.

in cazul in care se constatd nepatriviri fald de proiect sau se apreciazd ca nu sunt asigurate toate
conditile necesare fncepearii betonirii, se var lua masurile corespunzétoare.

Betonarea va fi condusa nemijlocit de seful de santier sau de seful punclului de lucru stabilit prin
decizie scrisa si atagat la Cartea construdfiei . Acesta va fi permanent 1a iocul de tumare g va
supraveghea desf3surarea operafiunii, lufnd mdsuri operative de remedisre a oricaror deficients
constatate. Atat deficientele c&t st masurile adoptate vor fi consemnate in Fisa de betonare a elementului
respactly | & in candica de betoane

Betonul trebuie pus in lucrare in timp cat mai scurt posibil dupd ce este adus !a locul de furnare,
punerea Ui Th  operad facandu-se fard intreruperi intre rosturile de turnare prevazute in proisctul
tehnelogic. turnarea betonului se va face in straturi orizontale, pe cét posibi uniforme, cu gresimea de
maximum 30 cm. inéftimea de cidare fiberd a betonulul nu va fi mai mare de 1 m ednd se foam3 cu
pompa sf 150 m cénd se toams ci bena,

Durata maximd de timp edmisa intre turnarea a doué stratun succsesive, se va apracia in functla da
compezitia betanutui, condifile de mediu i dimensiunile elementului, astfal Tncét sa existe garantia ¢
stratul nou de beton turnat noate fi livrat impreund cu stratul urnat anterior.

Daca. totusi, betonul din stratul anterior s-a intarit, sau dacd din motive de fortd majord este
imposibild continuarea betondrii, suprafata betonului va fi considerats rost de turnare i va fl tratatd in
consecinia (s va curdta betonul necompactat, laptele de ciment, s2 va crea ¢ suprafatd rugoass care
inainte de reluarea betondrii va fi bine sufiatd cu asr si spélata efc.).

La turnarea betonului se va urmdri cu atentis inglobarea completd a armaturilor in beton st realizarza
carectd a grosimii stratului de acoperire. In zonele cu armaturi dese, piese inglobate etc., umplerea
completd cu beton s va face cu o decsshitd grif8, iar acolo unde este cazul & vor craa posibilitat de
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atces lateral a betonului prin spatii care 53 permita gl patrundersa vibratonulu,

Se va evita deformarea sau deplasarea armiturilor gl a pisselor metalice inglobate fatd de pozitia
pravézuty; se interzice ciocénirea sifsau scuturarsa armiturilor in timpul batanarii precumn si aserzarea pe
armaturi sau piese metalice inglobate a vibratoarslor in stare de funciionare; se interzice circulatia
munciterlor direct pe ammaturi sau cofraje.

Compactarea betonului 58 va face prin vibrare. Pentru ca aceasta operatie 58 se desfa%are inbune
conditiuni pe tat parcursul luerarilor, exacutantid va lua masur privind:

» vibratorul e va introduce ct mai pe verticald, patrunzand in stratul inferior pe o adancime de

cca 10,15 om;

+ scoateraa vibratorului se va face ¢at mai lent, pentru a se evita formarea de goluri in punctele de

extrageare;

+ durata de vibrare optima din punct de vedere (ehnico-economic se situeaza intra 5-30", in funciie

de lucrabilitatea betonuiui, dimensiunile elementului si gradul de armare, precum gi de tipul de

vibrator utilizat;

* prelungirea duratei de vibrare pané la cca.60", impusé de conditii speciale,

* punctele de introducere a vibratorului vor ﬂ situate la ¢oca. (1.8 2IxR. R fiind raza de actitne a

vibrataridus:

+ semnele dupa care se recuncaste ca vibrarea s-a ferminat sunt :

' betonul nu s& mai taseazé;

' suprafata betonului deving  orizontala si usor lucioass;

. Tnceteazd aparifia bulelor  de aer la suprafata batonuiui si se reduce
diametrul for;

. apara lapte de ciment sau apa ia Tmbinérile cofrajelar.

‘Rosturl de lucru

ih mé&sura in care este posibil, s& vor evita rosturile de lucru, deoarece genereaza zohe de siaba
tezistentd, organizandu-se executia astfe! incat hetonarea 54 se faca fard intreruperea pe hivelul respectiv
gau Tntre rosturi de dilatare.

Cand rosturile de lueny nu pot fi evitate, pozitia lor trebuie sa fie stabilita, tinand seama de manmea
solicitarlor din diferitele sectiuni afe eiementelor de constructie i de posibilitatile de orgenizare a lucrului,
els vor fi prevdzute in zonals in care solicitdrile sunt minime.

Cand rasturile de fucru nu sunt indicate prin proiect, pozitia lor va fi stabilitd de catre executant
inaintea theeperii betondri, respectdndu-se umdtoarele reguli;

+ la fundatii si {a soclul din beton armat |, dacd din motive justificate nu se poate evita
mtreruperea, aceasta se va face Tn zona de moment minim (l& 1.00m de cel mai apropiat stalp
rnetalic )

Rosturile de lucru vor fi realizate tindndu-se saama de urmatoarale reguli:

+ durata maxima admisé a intrerupsrilor de betonara pentru care nu este necesara luarea
unor masuri spaciale la reluarea turnarii, nu trebuis sa depaseascd mormentul de incepere al prizei
cimentului falasit; in lipsa unor determinari de labarator, acest moment se va considera la 2 ore de
la prepararea betonulud, in cazu! cimenturilor cut adaosuri si respectiv 1.5 ore in cazul cimenturilar
fara adaos.

+ in cazul cand s-a nrodus o Intrerupere de batonare mai mare, reluarea turnarii este permisa numai

dupi ce betonul a ating rezistenta la compresiune de minim 12dalN/emp gi dupd pregétirea

suprafetelor resturilor, prin curétirea betonului ce nu z fost bine compactat gi a pojghitsi de lapte de
ciment Mtdrit ce eventual s-a format, iar fnaintea turndrii betonului proaspat, suprafata rosturilor va
fi spélatd sbundeant cu api.

Turnarga betonulul pe fimp friguros.
In conditile in care femperatura aerului stz mai mars sau egald cu 5 grade C, sau exista

probabilitatea ca in interval de 24 de ore 28 scadd sub aceasta limitd, se recomanda ca temperatura
betonutui sé fis in jurul valorii maxime prascrise, luAndu-se masuriie necesars pentru curatirea suprafetel




de betonare de zapada si gheata. Esie interzisa folosirea clorurii de calciu ca agent de dezghetare.
LCacd temperatura suprafetel care urmeazi sa fie acopsritd cu beton este mai mica de +5 grade C,
betonarea nu va neepe.

Turnarea betohuiui pe timp calduros.
La turnarea betonului pe timp céldures, executantul va lua toate masurile necesare respectérii

temperaturii maxime si protejdrii corespunzdtoare a batonuiui Tmpotiiva efectului evaporrii rapide a apel

din beton. Se recomanda betonarea in timpul naptfi.
Tratarea betonulul dupa turnare.
Feantru a se asigura conditii normale de intarirg, betonul va fi mentinut permanent umed timp de

minimum 7 Zile fie printr-o stropire permanentd cu aspersoare fie prin acoperirea betonului cu prelate,
roqofini, panza de sac efc., mentinute permanent umede.

in perioadele de timp cilduros tratarea betonului se va face pe o perivada de minimum 14 zile de
Iz furnare. '

In perioadele de timp friguros. méasurile de protectie se vor lua c4nd temperatura mediului ambiant
(méasurata la ora 8 dimineata) este mai mica de +5 grade C, sau in intervalul de o luna de zile de |a data
turnarii betonului, prognoza metecrologicd apreciazad ca temperatura va scadea sub aceastd valoare,

Protectia betonulli va asigura pe 1anga conditii normale de Tntarfre i .

+0 rezistentd de min. 50 daN/cm? suficiertd pentru a evita deteriorare prin actiunea inghetului si
dezghatului; |

» gvitarea de fisuri cauzate de contractarea prin racire brusca a stratului superficial de betan.

Protectia betanuli pe fetele libere s& va face cu rogajini sau alt material termoizolant aplicat pests
o folie de polietilend. inlaturares protectiel si decofrarea se va face progresiv in functie de regimul de
tsmperaturd masurat, Tnldturares ccmpl_eté facandu-se numai atunci ::énd ghferenta de temperatura dintrs

suprafata betonului gi aer este mai mica de 11 grade C.

Decofrarsa.
Daca prin proiect rm se specificd altfel, se vor respecta termenele minime de decofrare previzute
in normativul NE 012-2-2010.
Tn cursul operatiei de decofrare se vor respecta urmatoarele .
= desfasurarea operafiel va fi supravegheatd direct de catre conducatorul lucrérii; in eazul in care
se constald defecte de turnare {goluri, zone segregate}, cars pot afecta capacitatea portanta a
elementului, decofrarea elementelor de sustinete se va sista pané la aplicarea masurilor de remediers;
=« sustinerile cofrajului se desfac incepand din zona centrald a deschiderii elemantelor si
continuand simeatric catre reazeme,
+ slaiirea pleselor de fixare {pene, vanciur stc.) se va face treptat f&rd
Socuri: ' _
« decofrarea se va face astfel incat s& se evite preluarea bruscd a Tncarcarilor de citre
glementele ce se decofreaza, ruperea muchiilor betonului sau degradarea materialului cofrajelor gi
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sustinerilar;

Remediersa defectelor.

Imediat dupd decofrare se va examina aspectul betonului semnaldndu-se zonele cu beton
necorespunzétor {eton necompactat, segregari, goluri, rosturi de betonarz nepermise ete.). In acelasi
timp se va verifica pozifia golurilor de trecere, pozitia armatusilor cars urmeazi a fi inglebats in elementele
ce se toarnd ulterior. Toate constatarile vor fi consemnate Intr-un proces verbal de lucrdr ascunse.

Sofutiile de remediere a defectelor se vor stabili de comun acord cu proiactantul in functie da tipul
defectelor, astiel;

. remedierea defectelor de suprafatd (segregdri 2au zone de betan necompactat) 2 va facs
prin torcretara conform ME 012 -2-2010 :
. remeadiersa zanelar de beton cu goluri 5au rosturi de betonare nepermise s& va face prin

rebetonare {plombars conform NE 012 - 2-2010).

L.a remedierea defectelor prin torcretare se vor respecta urmatoarels reguli:

+ se curdtd bine prin spituire zonele de beton necompactate sau segregate pani la betonul

sangtos si compact:

* 5€ Curdtd armatura, se suflé cu aer comprimat si se spald cu jet de apa sub presiune. Spalarsa
zonelor pe care urmeazéa a se aplica torcretul se va face cu 1-2 ore inainte de executarea operaliei de
torcretare. Torcretul nu se va aplica decat dupd zvaniarea suprafetei;

+ la prepararea amestecului de torcret se va utiliza ciment Cll42 5K =i nisip 03 mm, in proportie
de 1.2. Cantitatea de apé se stabileste de cétre torcretist in functie de consistenta necesard la purerea
in opera;

+ aplicarea toreretului se va face in straturi succesive pana la completarea zonei de remediat;

.. finisarea suprafetei sg va face la 30-45' dupa torcretare, mai intdi cu mistria, si dreptanl
pentru indepértarsa excesului de beton, apoi piin drigcuire cu drigca metalicd sau mistha pana se
obfine o suprafald apropiatd de cea a betohului din zonele Tnvecinate. Se admite pantry corectarea
neregularitafilor utilizarea de moitar fin preparat din ciment gi nisip 0-1 mm in propottie de 1.2;

+ proteclia Zonelor remediate se va face prin acoperirea lor cu solutie speciala, fie prin stropire
permanentd timp de 3 zile si protectis cu panzd de sac sau preiata.

Remedierga defectelor prin rebetonare {plombare) se va face respectand urmatoarele preecizr:

* se curata bine prin gpituire betonul necompact pand la betonul sanaies. Se curatd amatura,
se sufla cu aer comprimat gi se spald cu jot de apd sub presiung;

» punerea in gperd a hetonului se va face prin turnare in exces in cofraje laterale evazate,
pravazute de 'a £az 1a caz pe una sau toate fefele elementului remediat;

» compozitia betonului de ptombare este data in tabelul de mai jos

MATERIALE T GRAVIMETRIC T WOLUME PARTI "'—‘
- T R
— | e g
[ Nisip 0-3'mm 700 1,0
Pietris margaritar 3-7 700 1,0
Apd |' 225 0,5

« la prepararea betonului se va folosi aditivul superplastifiant FLUBET in proportie de 1.5 % fata

de cantitatea de ciment, urmérindu-se reslizarea betonului la ¢ tasare de 12-15 cm;

»compactarea betonului se va face prin vibrare internd concomitent cu turnarea, pand la umplerea
completd a zonei de plombat;

+{a circa 24 ore dupa furnare, zona se decofreazs si se Tndepareazd prin cioplire excesul de beton
pand la fetele elementuili si se va finisa suprafata cu mortar fin avand compozitla cimentnisip 1:2;

-profectia zonelor remediate se va face fie prin acoperire cu solujie spsciald |, fie prin stropirg
perrmanenta cu apd timp de 3 zile gi protectie cu panza de sac sau prelata.
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. DEFECTE ADMISE 5! NEADMISE

La exescutarea i varfficarea lucrintor de beton armat monolit se vor respecta abaterile maxime
admise prevazute in normativul NE 0192-2-2010 .

s MASURATOR} 3| CECONTARI

Turnarea betenului in fundatii si in soclu se masoars si se deconteazd la me

DESCRIEREA LUGRARILOR

Standarde sl acte normative.
NE 001-1995 Normativ privind executareat encuielilor umede groase sf subtiri.
Livrare, depoczitare, manipulare si utilizare

1. Conditii de livrare, transpart si depozitare pentru:

- cimentul s€ va tranzporta in saci de 50 kg si se va depozita astfel incat sa nu fie posmlla
Umezirea sau amestecarsa cU corpuri stralne Depozitarea se va face in magazii sau soproane, ferite de
inghet,

- aventuale materialele speciale pentru tingi (tnsi semi preparat industrial } se transporta de la
furnizori si depozita astfel incat sa nu fie pasibila murdarirsa sau amestecarea cu corpuri straine.

2. Perivadele maxime de utilizare a mortarsior cin momentu prepararii lor, astfel incat sa fie
utifzate in bunse conditii la tencuieli exterioara, sunt:

- la mortar de ciment-var M50T =i M100T fara intarzietor maximum 10 ore si cu intarzistor

pana la maximum 15 ore.

Conditii tehnice de calitate pentru mortare de tencuieli

- toate materiaiele vor fi infroduse in lucrare numai dupa ce in prealabil s-a verificat cs au fost
Iivrate cu certificat de calitate care sa confirme ca sunt corespunzateare normelor respective;

- mortarele de la statii sau centrale pot fi introduse in lucry numai daca transportul este insatit de
o fise care sa contina caractsristicile tehnice afe acestora.

- consistenta mortarelor pentru executaraa tencuielilor exterioars, vor trebuie sa carespunda
urmatoarele tasari ale mortarului etalon:

- aplicarea mecanizata a mortarului 12 om:;

- apficarsa manuaia a mortarului g om;

- pentru smir, in cazual aplicarii manuale a mnrtarelﬂr 5 -7 om,iarin cazul aplicarii macanizate, 10
- 12 emn;
- pentru grund, in cazui aplicarii manuale, 7-B cm; iar in cazul aplicarii mecanizate, 10 - 12 om;
- peniry stratul vizibit al tencuieliior exterioars prin prabe 7-8 ¢m, consistenta se va determina prin prabe
in functie de granulamettie si materialu! ulifzat, temperatura, umiditate, etc. cu acordul beneficiarului,

Exscutia lucrarilor

1. Operatiuni pregatitoane

Lucrarile ¢e trebuie efectuate inainte de inceperea executiel tencuiglilor exterivare

- Controul suprafetelor ce urmeaza a fi tencuite

- terminarea lucrarilor a caror exgoutie simultana sau ultericara cu exec. tencuisliior ar putea
provoca deferiorarea acestara;

- suprafetele ce se tencuiesc 8a nu prezinte ahateri, mai mari decat cele admise

- suprafetele suport sa fie curate,

- pe suprafetels exterivare ale saclulilor | trasarea se va face mefn repare de mortar (stalpisor).

- se vor fixa repere de mortar la toate colturile gardului si apoi ia lungimea dreptaniui

2. Executares amorsarii
- Suprafetele de beton se stropesc cu apa {sau 5e amorseazd cu betonkantact ), apoi se

Bimorseaza cu un sprit de ciment si apa.
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- amorsarea se va face cat mai uniform, fara discontinuitati , fara prelingeri pronuntate, avand o
suprafata rugoasa si aspra la pipait.

3. Executarea grundului

- Grundul in grosime de 15-20 mm ss va axecuta, pe suprafstele de beton (plasa de rabit), dupa
cel putin 24 ore de Ja aplicarea spritulul (smirufui) si dupa, cel putin 1 ora in cazul suprafetelar de
caramida.

- grundul va fi din mortar de ciment-var marca M100T;

- smirul prea uscat se uda cu apa Tnainte de exec. grundului

- gresimea grundulyi se va incadra in grosimea reprelor de tasare {stalpisori} si se va varifica
obtinerea unei suprafete verticale si plane, fara asperitati, neregularitati, galuii;

- interzis aplicarag grundului pe suprafate inghetate sau taca exista pericelul ¢a grundul sa
ingheta inainte de intarire.

- inainte de aplicarea tinciului (3 tencuielilor speciale) suprafata grundului sa fie uscata

4, Executarea spatiufui vizibil

-, stratul vizibil de 10-12 mm grosime se va executa driscuit si periat cu mortar predozat industrial
{la saci).

- la tencuielife soclului, stratul vizikil de 15-20 mm grosime din aceeiasi cantitata de mortar
pregatita in prealabil pentru evilarea diferantsi de culoare.

Intreruperea lucrului hu se va face ia mijlocul suprafetelor pentru evitarea petetor si diferentelor
de nuante.

Nu s& vor executa tencuieli exterioare la o temperatura mai mica de +5°C

Dupa executarea tinciului se vor lua masuri de protectia suprafetelor proaspat tenculite.

Conhditii tehnice pentru calitatea tencuighior si receptionarea lor.

- 3uprafetele suport ale tencuiefilar vor fi varificate si receptionate conform instructiunilor pentru
vetificares si recepfionarea lucrarilor ascunse.

- In timpul executisi se vor veriflca respectarea tehnologiilor de exacutie, utilizarea tipului si
compozitia martarulwl indicat in project precum si aplicares straturilor succesive, in grosimea prascrisa.

~ Se va urmari aplicarea masurilor da prolectie impatriva uscarii fortate sau inghstului.

- Rezuliatul incarcarilor pe epruvetele de mortar se va prezenta investitorului (dirigintelui de
lucrare) in tarmen de 48 ore de la obtinerea buletinului pentru fiscare lot de moria.

- Incercarile de contrel, la care rezultatele sunt sub 80% din marca prescrisa, conduce la
rafacerea lucrarila, cazur ce ss inscriu n registrul de procese-verbala.

- Receptia pe faze de lucrari, se face in cazul tencuieiilor exteripare prin verificarea;

a. - rezistentsi mortarului;

b. - numar de straturi aplicate si grosimilor respactive, cel putin un sondaj Iz laturd de gard

d. - plantatii suporturilar si liniaritates muchiilor (bucata cu bucata);

Abatente admisibiie sumt cuprinse fn anexa.

La receptia preliminara a lucrarilor se efectueaza diract de catre comisia aceleiasi verificari, dar
cu o frecventa de minim 1/5 din frecventa precedenta,

Verificarsa aspectului tencuiglilor se va face vizual, cercetand suprafata tencuita, forma muehiilar
iftrande si iesinde.

Suprafetele vor fi uniforme, ca prelucrarea si culoarea fara denivelari, ohdulatii, fisuri,
impuscatur], urme de reparatii incale. Se va controla carespondenta mértarului {hormal, similipiatra efc.)
si modul de prelucrare a fetei vazuie cu prevederile din proiect sau mastre aprobate.

Muchiile de racordare, spalefii si glafurile golurilor trebuie sa fie vii sau rotunjite, drapte, vetticale

sau orlzontale.
Verificarea plansitatii suprafetelor tencuits se face cu un dreptar de 2 m lungime, orice directie pe

suprafata tencuita.

Grosimea stratului dz tencuiala ss va verifica prin batere de cuie sau sondaje in locuri mai putin
vizibile.

Aderanta stratulu de tencuiala la stratul suport sz va verifica prin ciochire cu un ciccan de lemn,
un sunet de "gol” arata calitatea necorespunzatoars si necesita refaceres intregil suprafete dezlipita.
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MASURATORI 51 GECONTARI

Tencuielile sxterioare s& masoara si se plateac la metru patrat {(mp ) de suprafata desfasurata.

DEFECTE ADMISE 1 NEADNISE

Denumirea defectului ' Tencuieli | sacfu gard tip | | Refaceri tancuish 1a soclu
L8 t|p 1§ gard fip IV
1. Umnflaturi, ciapituri (impuscaturi) NU se admit Nu se adrait

crapatur, fisuri, lipsuri la gla‘uri,

solbancly, cosurl, ventilatii.

2. Zgruntun mar {pana la 3 mm], basici N s& admit Nu se admit
s zgarietur adanci formate 1a driscuirs

in stratul de acoperire

3. Neregularitati ale suprzfetelor (la Rtax. 2 neregularitati pe mp.  Max. 2 neregularitati pe mp in

verificare cu dreptarul de 2 m lungime}.  in orice directie, avand arice directie avand
adancimea sau inaltimea adancimea sad inaltimea pana
nanala 2 mim la 2 mm

4. Abateri “ata de verticala sau Pana la 2 mmim la dreptar  Pana lz 2 mim/m la dreptar

orizantala a unor elamente ca
infranduri, iesindun, ormamente, pilastrii,
coloane, muchii, ancadramente, rosturi
adancite, nuturf etc.

Descrlerea iucrariler
Prinlucran de vopsitoril se inteleg acals lucrari de finisaj care se executa in interiorul si exterioru
constructiter, imbracénd uniform cu o pelicula de vopsea elementsle metalice pe care se aplica.

Compozitiile in general sunt susgensii formate din cal putin doi constituenti generali, unul care
asigusa culoarea si se numesta pigment iar celalalt numit liant sau policulagen care prin solidificare fixeaza pigmentul
D& SUpGHL.

Cei mat folositi Lanti sunt: uleiurile vagetale, rasinile naiurale 3i sintetice .

ROLUL ZUGRAVELILCR 51 VOPSITORILOR

In ansamblul lucratilar care alcatuiesc o construgtie, zugravelile si vopsitorfile indeplinese unul say simultan
mai multe roluri si anume:

a}. Protectia - vopsitoriile formeaza un strat protector al suportului pe care se aplica,

Acest rol de protectie se poate refer;

= laruginirea (anticoroziva)

- la foc (ignifug)

- la umezeala {hidrofuga)

- la acizi {antiacide) '

bj. lgiena — zugravelile si vopsitoriile infretin supartul Tni-o mai buna iglena,
intrucét Jormeaza o suprafata neteda si continua, care retine mult mai putin prafid sf aite impuritati din aer.

c). Estetice - valoarea estetica a censtructilor depinde in buna parte si de tehnica zugravelilor si vepsitoriilor,
Efectele de culoare i armonia Intre culoare si destinatia incapetilor in ansamblu, a constructilor au un aspect
decorativ din cel;e mai frumoase si placute, satisfacind carintele sstetice atd! in intenor cat si in exterior,




YOPSITORII -
Clasificarea vopsiteriilor depinde de caractetisticile substantsi peliculegene din compozitia respectiva, se fac
dupa natura suprafete! supoit, astfel:

- vopsitarii pe baza de ulei;

- vopsitorfl cu compazitia pe baza de rasini alchidice {grurduri de acoperire);

- vopsiterii cu compozitie pe baza de ulei emulsionat;

- vopsitorii cu sompozitie pe baza de lianti sofubili in apa;

- vopsitani cu compozitie pe baza de emufsil de rashi de polimerlzare;

EMAILUR
Cu compozitie pe baza de luciuri sf pigmenti cu putere mare de acoperire. Ele se clasffica duna falul logului
utilizat ca substanta geliculogena aplicAndu-se in urmatoaiele domenif:
- emaifur pg baza de rasini de polimerizare;
emailurt pe baza de lacuri si rasini alchidics;
- emailuri pe baza de lacun si rasini alchidice emulsionate cu cozeina;
- emailuri pe baza de lacuri cu rasini de modificars

LACURI
Cu solutii pe baza de ulei sicativ. de derivatii celulozei sau de rasini in solventi care dupa infindere si uscare
dau peliculel transparanta &i luciu,
Clasfficarea lacurilor deginde de caracteristiclle substante] peliculogene din solutie, care la randul lar
determina domeniuf de folosire la finisarea diferitelor suprafeds suport sf anume:
-iatur’ pe baza de ulai;
- lacuri pe baza de darivati calulozicl:
- lacuri pe baza de rasini naturals exotice:
- lacuri oe baza de rasini alchidice pentry protejarea suprafetelor de metal;
- lacuri pe baza de clor cauciue pentru protajarea suprafetelor de lsm;
Dupa calitatea finisajului — in rapart cu destinatia constructilor si a cerintelor Tata de calitatea finisajuli
zugravelile si vopsitoriile se impart in
- zugravel si vopsitori simple;
- Zugravel: si vopsitorii de calitate superioara.
Vopsitoriile se executa folosing mai multe procedse:
a)Ulasice - care constau din aplicarea manuala cu pensula
a}.Moderne {mecanizate) prin pulverizare - cu pistolul de vopsit .
Factoril care determing calitatea lucrarilor de zugraveli si vopsitorii sunt:
b} Stabilirea procesului tehnalagic,
c} Pregatirea suprafetei suport.
d) Alagerea compozifiilor pentru executares finisajefe: de acooerire,
e) Calitatea corespunzataare a ¢compoozitilor alese.
) Dotarea cu unelte, aparate, instalati.
g} Grosimea strafutiior vopsitoriilor { h acest caz startul rezultat — minfm 450 m}

TESTARI

Inairte de comandarea si livrarea oricaror materiale la santier, se vor pune la dispozitia consultantului spre
aprobarg urmiatoarele materiale:

- coloranti s culori de apa pentru zugravel;

- vopsel alenidice pentru. constructii metaiics.

MATERIALE &1 PRODUSE

- Oxizi

- vopsels si diluart]

- grurd anticorziv penfru metal

M
o




- chit de ouit
- chituri anticorozive

EXECUTIA LUCRARILCR DE YOPSITORII :
Lucrarilz de vopsitorii se incep numal dupa cg s-au terminat lucrarile de constructii { montares
confectiiicr netalice | . Suprefetele se curata de praf, de stropi iar pertiunile umede trebule sa fie complet uscate, In
csz contrar se preduce poate si se scorcjeste siratul de vopsea aplicata.
Pe stilpii metalici | inainte de incaperaa lucrarilor de vopsitoril, toate laturiles acestora trebuie sa fis curatate
de muluz, 53 se evita praducersa prafului si depunerea (Ui pe suprafata prospét vopsita,

Canstructiile metalice inainte de a fi vopsite trebuie sa fie complet terménate cu elemente componente
asamblaks prin sudura, nitlire sau bulanare,

Fazele si operatiile printipals in exgcutarea lugrarilor de zugraveli si vopsitorii

Aceste lucrarl se executa folosind dupa caz cele mai corespunzatoare oracese tehnalogice, care in
desfasurarea lor pot fi imparlite in ummaioarele trei faze:

ay Faza de pregatire a suprafetelor;

by Prelucrarea supratetelor cu scapul a o seriz de operatii ca; grunduirea, chitirea, spacluirea si slefuirea;

¢i Faza da acoperire cu peficule pentru fata vazuta,

Pregatirea suprafetelor are ca scop curafirea si neteziraa lor.

Modul de oregatire depinde oe materialul sup-afetei suport pe care se aplica vepsitoria, de natura si de
calitatea lucrarlor, de culoare etc, astfel o suprarata maaalica se curata de rugina.

ar Grunduirsa

Grunduf pentru vopsitorii sunt de doua categonii fiecare folosindu-se corespunzator materialJlul din cars
e3.e alcatuita suprafata supor pe care se aplica,

Penzru suprafetele de lema i ipsos se folosese grundurile de iimbinars, iar pentru suprafata metalica
grundurile anticorozive, Grosimea stratului de grund anticoroziv aplicat va f de 200um Tn acest caz. Grunduires
suprafetelor metalice ale Tmprejmuirii {mai putin piesele nglshate in beton ) se va face fie manual (cu pensula ) fis
prin pulverizare {cu pistolul de vopsit ).

Startul de grund trebuip s3 fie unifarm si 58 acopsrs In intregime suprafata metalicA pe care este aplicat.

b] Chituirea '

Cperatia prin care se aplica fisurlor resturilor si adanciturilor de pe suprafetele ce se vopses: folosindu-ss
aceasta compezitie viscoasa care este chitul de cufit . Acesta se va aplica conform instructiunilor producatonalui .

¢ Spaciuirea

Are ca scop acoperirea denivelarilor si netezirea suprafetelor suport cu un stut de chit cu o consistenta
patrivita care depinde de modu| de aplicare si anume chituri de cutit,

d) Slefuirsa

Slefulrea pet-culel este ¢ operatie de eliminare a asperitatilor unei suprafete, prin nefezire ot materiale
abrazive. Slefuires este uscata sau umeda.

Acoperirea paliculel pentru fata vazuta. Dupa pregatirea si prelucrarea suprafetelor supert se procadeaza |a
aplicartea compezitiler care formeaza peliculz fetai varuie,

Prin aceasta obiectut care se finiseaza se acopera cu unul sau mai mulie straturi de zugraveli, vopsea, email
sau lac. Grosimea peliculsl si numarul de straluri care o formeaza sunt conditionate de o serie da fac’orl, din care cei
mai Impartanti sunt puterss de acoperire a pigmentului din compozitie,

d) Vopsitaria ﬂmpriuafsé

Vapsitorile se vor executa oe toate tipunle da gard | prin pulverizare {cu pistolul ) In minim 2 (doud) straturi in aga fei
fncét siratuf de protectie anticonozivé rezuliat sa fie de minim 250um { fara stratul de grund aplica: anterior ). Se
acceptd pentru stalpii metalici si aplicare manuala unde este cazul .




DEFECTE ADMISE Sl NEADMISE

Nu s admit abateri de la grosimea straturlor de vopsitorii . De asemenea nu se admit scurger |
defecte vizibils , zgfrieturl etc. ale straturilor , vopsitoria fcandu-sa uniform . Se vor respecta toate
aspeciele privind calitatea suprafetelor pentru vopsitorie prevézute in normativele In vigoare , si toate
atapele tehinalogice prevazute mai sus .

MASURATORI 51 DECONTARI

Decontarea suprafetior de vapsitoris se face la mp de suprafats pe care se aplica .

5. RECEPTIA LA TERMINAREA LUGRARILOR DE REALIZARE IMPREJMUIRE

5.1 GENERALITAT!

. Controlul celitatii lucrarilor la terminare iucrarior de execUlie se va face conform prevederior
normativului C56-85 — Normativ pentru verificarea calititii si receptia lucrarilor de constructii si
instalatii _

Dispozille de gantier .date de proiectant si insusite de beneficiar — cu respectarea legislatiei T
vigoare au aceiagi putars ca si proiectul de execulie

Beneficiarul va stabilii o comisie de receptie , care va verifica , atht scriptic ¢ét si faptic executarea
corectd a lucrarflor de constructii si a receptiei pe faze de executie , conform prezentului caiet de sarcini

La cerersa pregedintelui comisiei de receptie , constructoru! este obligat 53 pund la dispozitia
acestela toate documentsle necesare care =4 ataste calitatea lucrérilor executate .

Tn toate cazurile privind prezentul proiect ,in care lipsesc documente ,incercari sau sunt incomplste
, comisia de receplie nu poate admite receptia . .

Proiectantul si constructorul nu sunt In comisia de receptie dar vor avea calitatea de invitati la
recentie . :
Freiectantul informeaza comisia de receptisa beneficiarului despre necesitatea ignifugérii
sarpantel existents din material lemnos | acest iucry fiind consemnat la finalul lucrarilor ds inlocuire In

procesul verbal de receptie.

2.2 REFERINTE LEGISLATIVE CARE STAU LA BAZA RECEPTIE] LA TERMINAREA
LUCRARILOR '
Comisia de receptie va avea Tn vedere la receptia la terminarea lucrarilor
HG nr 373 /2017 privind aprobarea Modificarea HG273/1994 privind aprobarea
Regulamentului de receptie a lucrarilor de constructii si instalatii aferente acestora publicat
MO 408 /30 mai 2017
& Legea nr.10/1995 priving calitatea in canstructii — republicatd in MO partea | nr. 689 din 11

septembrie 2615
o Laegea nr.163/2016 pentru modificarea si completarea fegil nr.10/1995 privind calitatea in constructii

]

6. NORME DE SECURITATE 1M MUNCA SI PSI

Censtructorul are obligatia confarm legii 318/2006 83 asigure respectarea strictd a normelor de
sanatate gi eecuritate in munca NSSM . Constructorul est obligat 538 intocmesasea planul de securitate si
sanatate Tn munca pentru acesstd investitie si ¢4 instruiasca personalul muncitar cu privire la normele

de siguranta $i sanatate in munca sf PSI,
FPentru electrosecuritate, este ncesar ¢a constructorul s& aiba angajat cu contract de muncd sau cu




contract de prestarii servicii un electrican autorizat ANRE fn conditile legli . La tablourils electrice nu au
voie 538 intervina persoana neautunzate

8.1 Legi, Hofardri de Guvern si Ordenante aplicabile

Legea 373 2006 privind protectia si securitatea muncii publicatd n MO al Romdniei , partea | | nr.
646/26 julie 20068 cu medifficarile 3l completirile ulterioara

Legea 28 /2018 pentru completarea Legii 307/2006 privind apérarea impotirva incendiilor
publicatd in MO al Roméniel | partea | nr.497 18.01.2018

Legea 307112 lulie 2006 privind apararea Impaotirva incendiilar cu modificériie si completarils
ultericare

Legea 3461 2002 privind asigurarea pentru actidente de muncé si boli profesionale, modificatd 5i
compietata de O.U.G. 81/ 2007

Legea 130/ 1999 repuhlicatd si completatd de Legea 403/ 2005 privind unele mésuri de protactie a
persoanelor ingadrate Tn munca.

Legea 245f 2004 republicata, privind securitatea generald a produselor.

Legea 64/ 2008 privind functionarea Tn conditii de sigurants a instalatiilor sub presiune, instalatiilor de
ridicat si a aﬂaratelc:r consumatoare de combustibil.

H.G. 300 /2006 privind ceriniele minime de securitate si sdnatate pentru santierele temporeare sau
mobile publicat in MO ai Romaniei nr.252 / 21 martie 20086.

H.G. 1425 /2006 pentru aprobarea Normelor metodologice de aplicare a legii 3192086 privind
protectia si securitatea muncii.

H.G. 1081/ 2006 privind cerintele minime de securitate si sdn&tate pentru locul de munca,

H.G. 1048/ 2006 privind cerintele minime de securitate sl sénatate pentru utilfizarea de citre lucratori
g echipamantelor individuale de protectie {a locul de munca.

H.G. 871 /2006 privind cerintele minime pentru sefmnalizarea de securitate i /sau de sdndtate Ia
locul de munca publicat in MO al Romaniei nr.683/09 august 2006.

H.G. 1051/ 2606 privind cerintels minime de securitate si de sénatate pentru manipularea manuald a
massior care prezintd riscuri pentry luerétori, Tn special de afecfiuni dorso-lombare.

H.G. 1658 2008 privind cerintels minime pentru imbunétatirea securitatii lucratorilor care pot fi expusi
unui potential risc datorat atmosferalor explozive.

H.G. 1876/ 200€ modificatd si completat? de HG 6017 2007 privind carmtele minime de securitats si
sandtate referitoare la expunerea lucratarilor 1a riscurile generate de vibratii.

H.G. 483f 2006 modificats si completatd de HG 601/ 2007 privingd cerintele rinime de securitate s
sanitate referitoare la expuneres jucrétorilor la riscurile generate de zgomot,
semnalizarea de securitate sif sau da séndtate la locul de munca.

H.G. 1146/ 2036 privind cerintele minime de securitate si sAnatate pentru utilizarea T munci de catre
lucratori a echipameamielor de munca.

H.G. 1136/ 2606 privind cerintels minime de securitate gi sénstate referitoare la expunerea luerstorilor
ia riseur| generate de cdmpuri electromagnetice.

H.G. 1218/ 2006 privind stabilirea cerintelor minime de securitate si sanatate In munca peatru
asigurarea proteciiel iucrdtorilor impotriva rscurilor legate de prezenta agentilor
chimigi.

H.G. 1081/ 2008 privind transpoitul deseurilor periculoase si nepericuloase pe teritoriul Romaniei.

H.G. 1407/ 2008 pentru modificarea si completarea Anexelor nr. 1 si 3 la Legea 84/ 2008 privind
funclionarea Tn conditii de siguranta a instalatilor sub presiune, instalatlllor de ridicat
si a aparatelor consumatoare de combustibil.

H.G. 1408/ 2003 privind clasificarea, ambalarea si etichetarea substartelor periculoase.

H.G. 78/ 2009 pentru modificarea HG 804/ 2007 pnwnd controlul asupra pericolelor de accident major




Tn cate sunt implicate substants periculoase.

0.U.G. 99 2000 privind masurila ce pet fl aplicate in perioadels cu tsmpsraturi extrame pentry

protectia parsoanaior fncadrate in. munca.

6.2 Cerinite si mésuri de securitate si sinétate ih munca

In scopul evitéri accidentelor de munca, a incendillor si exploziior, a imbelnivirilor profesionale, a
asigurarni securitatif personalului si instalatiilor, precum si pentru aplicarsa corespunzétoare a
prevederilor actelor nomative Tn vigoare, se va incheia o conventie-tip SSM-HSEQ (securitate si
sanatate in muncé, protectia mediului si situatii de urgentd), intre beneficiar si executantul lucrarilor de
investitii {constructor),

Construstorul, prin seful de santier, trebuie s& coopersze pentru a asfgura securritatea si sanatatea
muncitorilor. Acest obiectiv poate fi realizat prin:

+ Evitarea riscurilor pentru toti lucrétorii din santier;

instructajul S5M la locul de muncE:

Evaluarea riscunilor care nu pot fi evitate;

Combaterea riscurilor la sursa;

Utilizarea masurifor colective pentru protectia muncitoritor;

Utllizarea masurilor individuale de protectie, acolo unde nu exista alte soluti;

Stabilirea unor proecduri pentru situatii de urgenta;

Informarea lucrdtorilor tn privinta riscurilor existente si a mésurilor pentru finerea sub contral g
acestora;

- 5 % 8 =2 = 8

Pe un santier de constructii frebuie & se evite praducersa unor accidente mortale, vatdmar corporale
sau imbolnavir profesionale care includ:

Caderea ds la Tnalfime;

Implicarea Intr-un accident cu autovehieul;

Elsctrocutarea;

ingroparea in cursul executarii unei sanatur:

Lovirea produsd de un material sau o unealtd aflate Tn caders;

Inhalarea de fumuri;

Afectiuni dorsale provocatd de manipularea incorecta a unor materiale grele;
Contactul cu sau ingerarea uncr substarte periculoase;

Fierderea auzului cauzatd de zgomaot puternic.

* & & & & & B @

Masuri de securitate gi sandtate in munca

1.

Sunt interzise sépaturile cu adancimi mai mari de 1 m (santuri, gropi, canale stc.), faré a se spdjini
perelil sau a e asigura panta corespunzatoare a taluzului si fArd Imprejmuirea si marcarea
acestora cu semne distinstive, vizibile h orice conditii atmosferice, pa timp da zi si de noapte. La
sprijinirea peratitor sépdturilor se va avea in vedere posibilitatea slabirii rezitentei solului sub
actiunea apel, Inghet-dezghet, apropierii de drumuri. Nicio s&p&turd nu s va lasa nesemnalizatd,
ps toatd perinada executisi.

Este inferzisd ridicarea de schele, ca si efectuarsa de lucréri la Tnéltime si lucriri de s8paturad tn
aprapierea retelelor slectrice, la distante mai mict decit cele previizute de normele Tn vigoare, iar
acolo unds este posibil, retelele respective 54 fie scoasze da sub tensiune cu repsectarea
prevederilor normelor de specialitate. La executaraa sapaturilor se va tine seama de evitarea
deteriorgiii refelelor de cabluri subterane (electrice, internet ete.), retelelor de canalizare si
alimentare cu apa precum si a celor de gaze naturals,

Pe timput iucrarilor de Tnlecuire Tmprejmuire se interzice, pentru gardul de pe latura sud {tip IV)
orice interventie la reteaua de gaz natural existentd pe amplasament.

La maniputarea incarcaturilar, eu alutorul utilajelor de ridicare, se va evita balansarea acestora,
ridicarea facandu-se numai pe verticald. hainte de a da semnalul de ridicare a unei Inciroitun se
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vor verifica toate cablurile, chingile sau alte legatur peniru ca acestea sd fie aplicate corect pe
Tncéroiturd i asigurate in carlig. Tnodredtura trebuie sa fie echilibratd si s nu vind Tn cantact cu
alte obiecta. Pe durata deplasarii Tnedreaturdl, munciteril desemnati pentru semnalizare vor dirija
miscares acesteia, astfel Tnoét s& fie evitat arice periccl sau accident de muncd, Nu este permis
ca Utifajels de ridicat 88 rdména Tn funcliune cu sarcina fn carlic.

5. Transportut manual al materialelor grele se va face cu ajutordl unor clesti de cltre un numar
stabilif de muncitari, asa Tncat greutatea care Ii revine fiscarul muncitor 88 nu depdseasca 40 kg.

€. Figcare muncitor este obligat s& poarte si 53 verifice Intregul echipameant de protsctie aflat T
dotare, 8 solicite inlocuirea celul degradat si completarea acestuia fn functie de operatiile ce

urtneazd s le efectua.

7. Pentru muncitoril care vor efectua lucrdri de sudare a materialelor metalice pe santier si in
ataliersle de confactii metalice se vor respecta toate regulile impuse prin NSSh-urile proprii.
De asemenea, activitatile de sudurd si cu foc deschis se vor exacuta doar de pescnaiul autorizat

i1 acest sens si se vor desfdsura doar Tn spatii deschise.
La elaborarea normelor de séndtate si securitate in muncd specifics acestui santier se vor

avea in veders si urmatoarele standarde:

SR ISG/TR 13392 ; 2105 - Sanatate si securitate la sudare si procedee conexe . Componentgle
fumuriler ia sudarea cu arc etectdc .

-8R IS0/TR 18786 : 2105 — Sandtate of securitate la sudare . Ghid pentru evaluarea riscurilor Tn
activit&tile de fabricatis prin sudare .

Santierul va i datat cu pichet de incendiu , amplasat la loc vizibil |, la maxim 20m de zona de lugry
sl va fi dotat cu apa {2000itri ), lad& cu nisip , 3 galeti | 4 lopeti | 4 tAmacope | 4 stingdtoare cu spuma

chimica si 4 stingatoare cu praf 5i CO2 .
Santierul va fi dotat cu trusd de prim ajutar . In caz de urganta medicald se apeleaza 112
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